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) Datos generales

Presentacion introductoria

Presentamos en este enlace nuestra Declaracion Ambiental de la Fabrica de Olazagutia, perteneciente al Grupo Cementos Portland
Valderrivas, dentro del Reglamento EMAS y la primera que publicamos en su version 100% online y digital. El objetivo es
facilitar a nuestros grupos de interés toda la informacion necesaria acerca de aquellos aspectos y actividades relevantes en el ambito del
medio ambiente asociado sus actividades de explotacion de la cantera de caliza y de produccién de clinker, cemento y mortero.

El Grupo Cementos Portland Valderrivas opera en el negocio del cemento en base a un compromiso con el Desarrollo Sostenible, con

un Sistema de Gestion Ambiental y Energia (basado en las normas ISO 14001:2015 e ISO 50001:2018) que tiene en cuenta
el contexto de la fabrica con un pensamiento basado en la gestion de riesgos y oportunidades, aplicando un enfoque de ciclo de vida de los
productos fabricados que contempla:

« Planificacion de acciones para el control de los riesgos asociados a los aspectos ambientales y de analisis del contexto.
« Cumplimiento de los requisitos aplicables y evaluacion del desempefio

o Planes de mejora ambiental

« Planificacion de acciones para el control de las necesidades y expectativas de las partes interesadas.

Esta Declaracion contiene la actualizacién de los resultados del desempefio de indicadores cuantitativos relacionados con los aspectos de
gestion ambiental obtenidos en 2024: Consumos de materias primas, combustibles, energia eléctrica y agua, valorizacién de residuos,
emisiones al aire, suelo y agua, actuaciones de biodiversidad y situaciones de emergencia ambiental.

Se priorizan indicadores y resultados, resumiéndose la evolucion ambiental respecto a Declaraciones anteriores para evidenciar mejoras.
Todo el contenido de la Declaracién Ambiental ha sido revisado por la Direccion, con validacion independiente de AENOR (el certificado se
ve al final del documento).
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Centro/s

2

Trabajadores

128

Superficie

900.919 m

Actividad en

480.744 t Producto fabricado
(cemento producido + clinker

L 8 8aa

vendido)

Total Producto
fabricado 480.744
toneladas.

Nuestra organizacion presenta esta
Declaracion Ambiental validada, en el
marco de nuestro compromiso con la
transparencia y la mejora
medioambiental de nuestras
actividades, operaciones e
instalaciones.
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Agenda 2030. Objetivos de Desarrollo Sostenible relacionados Cerrar todas las tablas

La presente Declaracion Ambiental incluye al final de la misma una seccién especifica con informacién sobre la Agenda 2030.
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ﬁ Descripcion de la actividad

Actividades y alcance de la Declaracion Ambiental

Cementos Portland Valderrivas, es el grupo industrial de cementos al que pertenece la fabrica de Olazagutia. La empresa forma parte de un conjunto industrial con
elevado componente minero presente en todo el ciclo del negocio de la construccion, constituido por varias sociedades afincado en Espafia, con siete fabricas de cemento repartidas
por la geografia nacional y en T(inez. Su organizacién ambiental se basa en una relacion jerarquico funcional entre las Areas Corporativas y las Areas de Responsabilidad operativa y
de negocio.

La Fabrica de Olazagutia, tiene su origen en la sociedad Cementos Portland S.A. que en el afio 1903 decidio instalar la fabrica de cemento, hasta que en julio de 1993 pasa a formar
parte del Grupo Portand debido a la fusidén por absorcidn de esta sociedad con Cementos El Alto S.A. Su actividad esta registrada segun el codigo NACE 2351 para las
actividades de produccion de cemento, NACE 0811 para extraccion de marga.

La fabrica de Olazagutia, con una extension de 118.819 m2 de superficie, se encuentra situada en la Comunidad Foral de Navarra, dedicada a la produccién de clinker y cemento gris
mediante dos hornos de via seca. Sus instalaciones se encuentran ubicadas en el municipio de Olazagutia y rodeado por la carretera A-1 y la margen derecha del rio Burunda, excepto
el parque de almacenamiento de marga.

Ubicacion de la planta: Barrio de la Estacion, 37. 31809 Olazagutia, Navarra.

TIf. 948466100 / Fax 948466100
CIF NIF A-31000268

Nuestra organizacién presenta esta Declaracion Ambiental validada, en el marco de nuestro compromiso con la transparencia y la mejora medioambiental de nuestras actividades, operaciones e
instalaciones.

@) Enfoque de gestion y gobernanza ambiental

Descripcion del Sistema de Gestion Medioambiental

Con el fin de asegurar el cumplimiento de los objetivos empresariales, el Grupo Cementos Portland Valderrivas, y, por tanto, sus fabricas en Espafia, establecen como herramienta el
Sistema de Gestion Ambiental y Energética, adaptado a las caracteristicas, particularidades y necesidades de la organizacion y de las instalaciones e inspirado en los conceptos que
definen la mejora continua.
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El sistema de gestion implantado es acorde con las norma internacional UNE-EN-ISO 14001, adoptado desde 2017 y con el Reglamento Europeo 1221/2009
(EMAS III) modificado por Reglamento 1505/2017 y Reglamento 2026/2018 - este Ultimo inscrito en el afio 2008 con el cddigo ES-NA-000010. Este sistema de gestion,
las auditorias y las revisiones que del mismo ha realizado la Direccidn, permiten mantener una dindmica de la gestion ambiental, teniendo siempre como principios basicos:

o El cumplimiento de la legislacion vigente en materia ambiental.
« La mejora continua del comportamiento ambiental de la fabrica.
o La prevencion de la contaminacion.

Inspirado en la filosofia de la mejora continua, estaréd sometido al ciclo P-E-V-O (Planificar — Ejecutar — Verificar — Optimizar), y se soporta en documentos como el Manual y
Procedimientos Generales que responden a su interaccion con los Departamentos Corporativos y comunes entre fabricas; asi como especificos que recogen la operativa particular y
adaptada a los requisitos legales propios de cada instalacion.

Contexto organizacional

El contexto organizacional de la fabrica de Olazagutia viene determinado por cuestiones internas y externas que influyen en la capacidad de lograr los objetivos del
Sistema de Gestidn Ambiental. Las cuestiones externas se agrupan principalmente en: necesidades y expectativas de partes interesadas externas, ubicacion geogréfica, situacion
comercial, situacion econdmica, requisitos legales y otros aplicables y otras. Mientras que las cuestiones internas incluyen ademas de las partes interesadas internas, aspectos del
grupo empresarial, aspectos ambientales, el propio proceso productivo, cambios tecnoldgicos, practicas de gestion y otras.

Determinacion de riesgos y oportunidades

El analisis de riesgos y oportunidades es realizado mediante la valoracion de criterios cualitativos o cuantitativos. En el caso de riesgos asociados a aspectos
ambientales y requisitos legales se utilizan, preferiblemente, criterios cuantitativos, en la medida de lo posible. La identificacion de riesgos y oportunidades se realiza tras la evaluacion
de los aspectos ambientales, la verificacion de requisitos legales aplicables y la definicion del contexto y expectativas y necesidades de las partes interesadas. Cuando se utilizan
criterios cualitativos se procura que los mismos sean consistentes y homogéneos basados en la experiencia y el conocimiento del contexto particular de cada fabrica. Gracias a la
combinacién de probabilidad y gravedad del impacto se establece su priorizacion y el tipo de accion preventiva a tomar.

Ubicacion y contacto

Direccién: Cementos Portland Valderrivas, Barrio de la Estacién, 37. 31809 Olazagutia, Navarra - Tel: 948 466 100 - Mail: agustin.sandoval@gcpv.com

Web: www.valderrivas.es

Cédigo CNAE principal y secundario: 23.51, 08.11

) Politica medioambiental

Politica de la organizacion

La Politica Ambiental y Energética del Grupo Cementos Portland Valderrivas, aprobada en julio de 2022 por el Director de Operaciones y revisada en Mayo de
2025, se alinea con las normas UNE-EN ISO 14001:2015 y UNE-EN ISO 50001:2018. Refleja el compromiso con la protecciéon ambiental y la prevencion de la
contaminacion, considerando el contexto de sus actividades. Sus principios incluyen: proveer recursos para cumplir objetivos ambientales y normativas, superando el minimo legal;
promover la mejora continua en instalaciones y aspectos ambientales con un enfoque de ciclo de vida; establecer planes con recursos para la transicion energética y
descarbonizacion, alineados con estrategias sectoriales, estatales e internacionales; e integrar criterios ambientales y energéticos en la planificacion estratégica, inversiones y
adquisiciones de equipos. El éxito empresarial se vincula a estas practicas sostenibles.

A continuacion adjuntamos la politica completa que abarca los siguientes puntos:

Dotar de recursos

Mejora continua

Transicion energética y descarbonizacién
Inclusion de consideracion ambiental y energética en la planificacion estratégica
Formacion y sensibilizacion de empleados
Comunicacion y divulgacion con grupos de interés
Eficiencia energética

Gestion de riesgos y oportunidades

Lucha contra el cambio climatico

Economia circular

Gestion del agua

Minimizacion de residuos

Conservacion del entorno

.

B POLITICA: Politica Ambiental y Energética mayo 2025-fa3828b9
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Mision

Desarrollar, producir y comercializar cemento y materiales de construccion, contribuyendo al desarrollo sostenible, con especial atencion a la seguridad y el medio ambiente, dando
satisfaccion a nuestros accionistas, equipo humano, clientes y proveedores.

Vision

Ser uno de los principales grupos cementeros internacionales, con excelente aprovechamiento y sinergias en el sector energético.
Nuestros valores son: Compromiso, ejemplaridad, innovacién, responsabilidad, eficiencia, excelencia, integridad y trabajo en equipo.

One

Oﬂ‘ Comunicacion y participacion
das

Comunicacion y participacion con las partes interesadas

Como en todo proyecto empresarial, en la fabrica de Olazagutia la participacion de las partes interesadas en el desarrollo del negocio es un elemento esencial de su Estrategia. De
este modo, tratamos de divulgar nuestras actividades de forma clara y transparente para ser mas y mejor conocidos.

Comunicacion interna

La comunicacion interna realizada ha sido tratada en las distintas reuniones del Comité de Medio Ambiente de fabrica. Se informa a los Delegados Ambientales del desarrollo
de las campaiias del Plan de Vigilancia Ambiental e incidentes ambientales. Para la elaboracion de la declaracion ambiental, se tiene en cuenta la opinion de los
representantes de los trabajadores a través de las reuniones del Comité de Medio Ambiente y en las acciones de comunicacion realizadas.

Durante 2025 contintia el sistema de informacion sobre la gestion ambiental en fabrica, resultados de las campafias de medicion, gestion de residuos, valorizacion y aspectos
ambientales relevantes. Se publican actuaciones relacionadas con la fabrica de Olazagutia en la revista Portland Contigo.

Accionistas
Los canales que aseguran la comunicacion y el didlogo del Grupo con los accionistas son:

e La Junta General de accionistas.

« El servicio de atencion telefénica especifico

« El correo electrénico especifico: rgi@gcpv.es

« La pagina web corporativa en su seccion dirigida exclusivamente a accionistas e inversores

Empleados
La satisfaccion y motivacion del equipo humano del Grupo son unos de nuestros mayores retos.

Hemos desarrollado diferentes canales de comunicacion interna que facilitan a nuestros empleados una informacion continua de las actividades a la vez que fomentan su participacion
e intervencion en la toma de decisiones relacionadas con los aspectos ambientales:

Buzones de sugerencias: permiten una comunicacion directa de sus puntos de vista ambiental, de mejora, solicitud de informacidn, etc. y a las que existe obligacion de dar
respuesta por parte de la empresa en un plazo establecido.

Comités de Medio Ambiente: Se trata de reuniones periddicas entre la Direccion y los Jefes de Departamento y reuniones con la Direccidon de Operaciones para tratar temas
comunes y establecer estrategias de actuacion. A los Comités de fabrica se invita a los delegados sindicales.

Jornadas de formacion: establecidas de acuerdo al Plan Anual de Formacion, es una herramienta bidireccional por la que transmitimos aspectos relacionados con el medio.
Comités de Empresa y de Seguridad y Salud: medios para hacernos llegar las opiniones y planteamientos de los trabajadores, en aspectos como la valorizacion de residuos
y las mejoras en materia de prevencion de riesgos y medio ambiente. La difusién de la informacion relevante, surgida en estos comités o fomentados por la Empresa y los
trabajadores, se realiza a través de las actas de las reuniones y del tablén de anuncios.

Portal Internet: en consonancia con la legislacién vigente, el Grupo pone a disposicion de la sociedad una pagina web corporativa www.valderrivas.es que permite cumplir con
las exigencias de la Ley de Transparencia y la divulgacion de la informacién ambiental.

.

La difusion de la informacion relevante en materia ambiental, surgida en los comités de medio ambiente o fomentados por la Empresa y los trabajadores, se realiza a través de cartas
personalizadas y el tablon de anuncios.

Comunicaciéon externa

Proveedores, industria auxiliar y clientes

Es nuestro propdsito avanzar en el compromiso de extender a proveedores y contratistas nuestra Politica Ambiental y Energética, haciéndoles participes de nuestras practicas
ambientales para trabajar todos de un modo respetuoso con el medio ambiente. En este sentido, se les hace entrega de las instrucciones de actuacion y solicitamos a nuestros
proveedores informacion referente a su gestion, conscientes de que la satisfaccion Ultima de las necesidades de los clientes depende de la calidad de toda la cadena de
aprovisionamiento.

Desde la empresa, nuestros esfuerzos se centran en ofrecer productos competitivos y de calidad a través de nuestro Sistema de Gestion de Calidad segiin UNE-EN-ISO 9001 que
asegura la coherencia de nuestro principal compromiso con nuestros clientes, desarrollada en un marco de respeto hacia el medio ambiente. Los canales de comunicacion
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establecidos para satisfacer las necesidades de informacion de caracter ambiental de estos grupos de interés son el Departamento de Asistencia Comercial y la pagina web de nuestro
Grupo a través del Canal Clientes.

Administraciones publicas y privadas

La fabrica de Olazagutia colabora con instituciones publicas y privadas siempre que puede en la promocién de iniciativas o proyectos de interés para la comunidad.

Administracion autondémica. Se mantienen comunicaciones formales continuas con la Administracién Autondmica. Durante el afio se han desarrollado diversos encuentros de
caracter técnico para tratar las autorizaciones existentes, asi como las futuras dentro del marco de la sostenibilidad.

Administracion local. Se han mantenido diversos contactos con la Administracion local.

Asociaciones y agrupaciones empresariales

Desde la fabrica, a través de los representantes del Grupo, nos relacionamos con otras asociaciones y agrupaciones empresariales dentro de Espafia y Europa. En este sentido, los
logros han sido divulgados para su aplicacion a otras empresas del sector a través de nuestra presencia en OFICEMEN, la Agrupacion Espafiola de Fabricantes de Cemento, en IECA

(Instituto Espafiol del Cemento y sus Aplicaciones) y en CEMBUREAU, la Asociacion Europea de Fabricantes de Cemento, foros en los que exponemos nuestras mejoras de proceso y
nuestro modelo de gestion.

Sociedad en general
Un elemento esencial de nuestra tradicion cultural es el arraigo de nuestra empresa en los territorios en los que operamos. Por ello, desarrollamos una visién mas amplia en la
relacion con los agentes sociales y grupos de interés de las comunidades, mejorando los canales de comunicacion, didlogo y colaboracion. Con las organizaciones sociales —

asociaciones de vecinos, ecologistas, universidades, sindicatos, entre otros — estamos estrechando circulos mediante una gran variedad de actuaciones. Destacar, asi mismo, diversas
comunicaciones en medios escritos comarcales, con el objetivo de llegar a los grupos de interés mas cercanos y ofrecer informacién de primera mano.

Memorias de Sostenibilidad

De acuerdo con la Guia para la Elaboracion de Memorias de Sostenibilidad del Global Reporting Initiative (GRI), constituyen una presentacién equilibrada y razonable del desempefio
econdmico, ambiental y social de la empresa.

& El cemento que hace progresar y que esta comprometido ¢

Portland Valderrivas

Informacioén social

Enlace aqui con nuestras principales redes sociales.

& © Ver en

Evaluacion y desempefio medioambiental

B Métricas principales

@ Indicadores globales 2025

Incluye el sumatorio de todos los centros de la organizacién bajo el Registro EMAS

CONSUMO DE ENERGIA P CONSUMO DE AGUA P VERTIDOS TOTALES P EMISIONES CO, o RESIDUOS
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ENERGY

404.352,5 MWh

« Consumo renovables 68,1 %

28.130 m3

« Red de suministro 14,49 %

.

gy
- — ]

786.837 m3

+ Cauce publico 100 %

286.155 (ETS) Tn

« Indirectas 1,71 %
«» Directas 98,29 %

596,21 Tn

« Peligrosos 5,12 %
« Valorizacién 97,93 %

+ Generacion renovables 0 % Origen Red

Valores unitarios sobre la produccién/prestacion

0,841 MW/ 50744+ progucto 0,59 TN/ 430744 ¢ producto fabricado 0,00122 TN/ 450744 ¢ product

0:058 m3/480,744 t Producto 1 '64 m3/480.744 t Producto fabricado

fabricado (cemento producido + clinker fabricado (cemento producido + clinker (cemento producido + clinker vendido) (cemento producido + clinker vendido) fabricado (cemento producido + clinker

vendido) vendido) vendido)

B Dimension de la actividad

Descripcion de la actividad principal

El proceso productivo comienza con la extraccion, mediante voladura, trituracion y almacenamiento,
de las materias primas de naturaleza caliza desde una cantera, con una superficie extension en su concesion
de 39 cuadriculas 0 10.092.000 m2. Los impactos ambientales asociados a la explotacion de cantera mas relevantes
son: impacto visual, cambio de morfologia del terreno, ocupacién de espacios naturales, agotamiento de recursos
naturales e impactos asociados a la explotacion, tales como vibraciones, ruido y emision de particulas,
principalmente. A continuacion, estas calizas previamente homogeneizadas junto con otras materias primas dan
lugar a la harina de crudo, tras un proceso de molienda y mezcla adecuados.

Esta harina de crudo, sometida a un calentamiento hasta superar los 1.450°C empleando como combustible principal
coque de petrdleo previamente molido y condicionado, en un horno horizontal rotatorio a través de una torre de
ciclones, dando a lugar el producto intermedio clinker, constituido fundamentalmente por silicatos de calcio,
responsables del endurecimiento irreversible del cemento en contacto con el agua y/o el aire. Los impactos
ambientales asociados a la fabricacion de cemento mas relevantes son: la contaminacion atmosférica de los procesos
de molienda y de combustion, el calentamiento global, la emisién sonora y el agotamiento de recursos naturales
asociados a los combustibles fosiles y la energia. Su molienda, junto con otras adiciones y un regulador de fraguado,
como el yeso en proporciones adecuadas, da lugar al cemento con propiedades quimicas, fisicas y mecanicas
especificas y normalizadas en funcion del tipo de adicidn (desde caliza a cenizas volantes o escoria de horno alto,
entre otras) y de la finura de molienda. El producto final es almacenado en silos para su venta a granel o posterior
ensacado.

Evolucion de la actividad productiva
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(O] Tipo de actividad/productiva

Evolucion de la actividad PRODUCCION | Global Actividad por tipo
Afio: 2025
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Todas [ Extraccion y producciéon de MARGA (t) j [Produccidn de CEMENTO GRIS (Producto fabricado) (t)]

Produccién de CLINKER GRIS (t)

Contraer tabla

Mostrar All registros
ARO CENTRO ALCANCE
2023 Cantera PRODUCCION
2024 Cantera PRODUCCION
2023 Fabrica PRODUCCION
2024 Fabrica PRODUCCION
2023 Fabrica PRODUCCION
2024 Fabrica PRODUCCION
2025 Cantera PRODUCCION
2025 Fabrica PRODUCCION
2025 Fabrica PRODUCCION

Evolucion de la actividad productiva

Cantera

ACTIVIDAD

Extraccion y produccion de MARGA

Extraccion y produccién de MARGA

Produccion de CLINKER GRIS

Produccion de CLINKER GRIS

Produccién de CEMENTO GRIS (Producto fabricado)

Produccién de CEMENTO GRIS (Producto fabricado)

Extraccion y produccion de MARGA

Produccién de CLINKER GRIS

Produccion de CEMENTO GRIS (Producto fabricado)

Fabrica

CLEARFILTERS ~ COLUMNS

MAGNITUD

399.456

439.370

303.245

304.012

397.511

436.485

488.041

330.927

480.744

v

PRODUCCION

CSsv. COopYy  PDF

UNIDAD

La amplia gama de productos fabricados permite la seleccién idénea en funcién de la aplicacién. Los cementos comercializados en el afio 2025 desde la fabrica de Olazagutia
presentan tres tipologias de cementos, todos ellos certificados con la marca N de Certificaciéon de Productos de AENOR, asi como de marcado CE, cumpliendo la legislacion

vigente y las exigencias normativas UNE-EN 197-1 y UNE 80305.

CEMENTOS CON MAYOR % DE COMERCIALIZACION EN 2025

PRODUCTO Normativa
CEMIVA-L425R UNE-EN 197-1

CEM 1/52,5R (ai) Esp UNE-EN 197-1
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| CEM IVA-M (V-L) 425R UNE-EN 197-1 Interior 9

Cabe destacar la capacidad de produccion en sus instalaciones de otros cementos especiales y que se han comercializado en 2025 como CEM I 52.5 R (ai), CEM I 52,5R (ba) o
Ultraval.

La produccion alcanzada en el afio 2025 ha sido de 330.927 t de clinker, 480.744 t de cemento, y 488.041 t de marga en la cantera; la produccion de clinker y cemento se ha
incrementado en torno al 10% respecto a 2024.

Nuestros cementos disponen de la Ficha de Seguridad que permite a los clientes un uso seguro y responsable del producto, por su caracter irritante asociado a su alcalinidad,
principalmente.

\J
&N Uso y gestidn de la energia

ENERGY

Gestion de la energia

Las transformaciones asociadas a la fabricacién de cemento, que incluyen procesos de coccién y molturacién
de materias primas, combustibles y de clinker, implican un consumo elevado de energia. Dicha energia D
procede principalmente de los combustibles energia térmica y de energia eléctrica. Es por ello que algunos de
los objetivos de mejora emprendidos estan encaminados a optimizar su consumo.

0=

Gestion y control ambiental

Consumo de combustibles fosiles

Los combustibles habitualmente empleados en las fabricas de cemento en Espafia, son aquellos derivados del petréleo, tales como el coque de petréleo, el fueldleo y el
gasoleo de calefaccién y vehiculos. De forma grafica, se plasma la utilizacién de combustibles fosiles por tonelada de clinker, en que se aprecia un decremento respecto a
afnos anteriores.

Podemos observar el consumo energético de los diferentes combustibles fésiles de forma global, que se incrementa significativamente, pero en su consumo por tonelada producida, se reduce el consumo por t de
producto fabricado.

Consumo de electricidad

La energia eléctrica se emplea en el proceso principalmente para la trituracion de los materiales extraidos de cantera y la molturacién de la materia prima, los combustibles y el
clinker, representando este Ultimo el porcentaje mas elevado de consumo eléctrico.

El consumo de electricidad se ha incrementado muy ligeramente en términos absolutos y descendiendo de forma clara en términos relativos para fabrica, manteniéndose estable para
cantera.

Evolucion de métricas y ratios especificos

Unidades de consumo energético en MWh y sus ratios asociadas a la actividad.

https://www.rightsupply.net/emas_statement/gcpv-olazagutia-2025/#emas_residuos 8/38



Consumo energético por combustible @ -

- ( Fabrica (OLAZAGUTIA) ) ( Fabrica y Cantera (OLAZAGUTIA) )
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Contraer tabla

Usos de la energia
Afo: 2025

® Electricidad @ C. Fésiles

Todos los centros Fabrica

Fabrica y Cantera

Las magnitudes energéticas se parametrizan siempre en MWh, mostrando en cada celda su transformacién a GJ, mediante la conversién estandar MWh*3,6 (factor reconocido y utilizado oficialmente por el SI (BIPM), Eurostat, IEA,

IPCCy en Espafia por el MITECO).

At * Centro Usos/ nfo Consumo Eléctrica Petroliferos / Carbén
(Mwh) (MWh)
Fabrica oduccid 0,000 334.769,722
2023 (303.245,000 t Clinker fabricado) Produccion- (0,000 G3) (1.205.170,999 G))
Combustibles fosiles
Fébrica y Cantera . 49.283,000 0,000
2023 (312.037,000 t Producto fabricado) Uso Produccién- (177.418,800 G)) (0,000 G3)
Electricidad
Fébrica y Cantera . . 0,000 979,166
2023 (312.037,000 t Producto fabricado) Gasdleo de, vehiculos (0,000 G) (3.524,998 G))
y calefaccion
Fébrica y Cantera . . 0,000 805,277
2024 (436.485,000 t Producto fabricado) Gasdleo de, vehiculos (0,000 G) (2.898,997 GI)
y calefaccion
Fébrica aducdid 0,000 327.427,222
2024 (304.012,000 t Clinker fabricado) Produccién- i (0,000 G) (1.178.737,999 GJ)
Combustibles fésiles
Fabrica y Cantera . 50.012,000 0,000
2024 (436.485,000 t Producto fabricado) Uso Produccién- (180.043,200 GJ) (0,000 G))
Electricidad
Y Afio Y Centro
3 =0,000 3 = 334.769,722

https://www.rightsupply.net/emas_statement/gcpv-olazagutia-2025/#emas_residuos

Ratio elec. MWh/Ud
p.

0
MWh/t Clinker fabricado

(0,000 G/t Clinker
fabricado)

0,158
MWh/t Producto fabricado

(0,569 G/t Producto
fabricado)

0
MWh/t Producto fabricado

(0,000 G/t Producto
fabricado)

0
MWh/t Producto fabricado

(0,000 G/t Producto
fabricado)

0
MWh/t Clinker fabricado

(0,000 G/t Clinker
fabricado)

0,115
MWh/t Producto fabricado

(0,412 G/t Producto
fabricado)

Ratio Petrol. MWh/Ud
p.

1,104
MWh/t Clinker fabricado

(3,974 Gt Clinker
fabricado)

0
MW/t Producto fabricado

(0,000 GJ/t Producto
fabricado)

3,1x 1073
MWh/t Producto fabricado

(0,011 G/t Producto
fabricado)

1,8 x 103
MWh/t Producto fabricado

(0,007 GJ/t Producto
fabricado)

1,077
MWh/t Clinker fabricado

(3,877 G/t Clinker
fabricado)

MWh/t Producto fabricado

(0,000 G/t Producto
fabricado)

CLEARFILTERS ~ CSV COPY  PDF

Ratio cons. total

MWh/Ud p. Consumo total (MWh)

1,104
MWh/t Clinker fabricado
334.769,722
(1.205.170,999 G))
(3,974 G/t Clinker

fabricado)

0,158

MWh/t Producto fabricado
49.283,000
(177.418,800 GY)

(0,569 G/t Producto

fabricado)

3,1x 103

MWh/t Producto fabricado
979,166
(3.524,998 GI)

(0,011 GJ/t Producto

fabricado)

1,8 x 107

MWh/t Producto fabricado
805,277
(2.898,997 G))

(0,007 G/t Producto

fabricado)

1,077

MWh/t Clinker fabricado
327.427,222

(1.178.737,999 GJ)
(3,877 G/t Clinker

fabricado)
0,115
MWh/t Producto fabricado
50.012,000
(180.043,200 GJ)
(0,412 G/t Producto
fabricado)

3 = 334.769,722
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B Consumo Eléctrica Petroliferos / Carb6n Ratio elec. MWh/Ud Ratio Petrol. MWh/Ud Ratio cons. total

A Cents Usos / Inf [« total (MWh;
o entro sos / Info Mwh) (MWh) o. b. MWh/Ud p. onsumo total (i )
0,113 0 0,113
. MWh/t Producto fabricado MWh/t Producto fabricado MWh/t Producto fabricado
Fébrica y Cantera » 54.135,000 0,000 54.135,000
2025 (480.744,000 t Producto fabricado) Uso Produccion- (194.886,000 G2) (0,000 G7) (194.886,000 G1)
Electricidad (0,405 G/t Producto (0,000 G/t Producto (0,405 GJ/t Producto
fabricado) fabricado) fabricado)
0 2% 103 2x 102
. MWh/t Producto fabricado MWh/t Producto fabricado MWh/t Producto fabricado
Fébrica y Cantera . B 0,000 959,722 959,722
2025 (480.744,000 t Producto fabricado) Gasdleo de vehiculos 0,000 62) (3.454,999 G)) (3.454,999 G))
y calefaccion (0,000 G/t Producto (0,007 G/t Producto (0,007 GJ/t Producto
fabricado) fabricado) fabricado)
0 1,055 1,055
. MWh/t Clinker fabricado MWh/t Clinker fabricado MWh/t Clinker fabricado
Fabrica ” 0,000 349.257,777 349.257,777
2025 (330.927,000 t Clinker fabricado) Produccién- (0,000 G2) (1.257.327,997 G)) (1.257.327,997 G))
Combustibles fésiles (0,000 G/t Clinker (3,799 G/t Clinker (3,799 GJ/t Clinker
fabricado) fabricado) fabricado)
5 =0,000 S = 334.769,722 3 = 334.769,722

Mostrando registros del 1 al 9 de un total de 9 registros (filtrado de un total de 363 registros)

Nota: Valores determinados a partir de los datos del informe verificado de gases de efecto invernadero.

“

.\ Energias renovables

ENERGY

Energias Renovables @ -

- Fabrica (OLAZAGUTIA)

50000 0,02
41.652
0,02
40000 0,016
<
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Z
30000 0,012 3
= g_
g 5
= 5
20000 0,008 &
2
©
&
10000 0,004
0 0
2023 2024 2025
@ Electricidad renovable PPa’s + 4,7% de Fortia (Consumida de terceros) @ MWh/t Producto fabricado
Total por Centros ( Electricidad renovable PPa’s + 4,7% de Fortia (Consumida de terceros) )
Ratio:| t Producto fabricado vV O O 2023-2025 | @&

Contraer tabla

Afio : Centro: Fuente/origen :

() Electricidad renovable PPa"...

Y Afio Y Centro Clear filters

csv copy PDF
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Mostrar All

Afio

2023

2024

2025

registros

Centro
Fabrica

(312.037,000 t Producto fabricado)

Fabrica
(436.485,000 t Producto fabricado)

Fabrica
(480.744,000 t Producto fabricado)

Usos
Produccién

Electricidad renovable PPa’s + 4,7% de Fortia

Produccién
Electricidad renovable PPa’s + 4,7% de Fortia

Produccién
Electricidad renovable PPa’s + 4,7% de Fortia

Renovable consumida de terceros (MWh)

34.875,900 MWh

41.651,700 MWh

36.866,000 MWh

3 =29,000

Nota: Energia eléctrica renovable a través de contratos PPA y de certificado de compafiia comercializadora Fortia con 4,7% renovable.

—
\9 Uso y gestion del agua

Total renovable consumida (MWh) Ratio MWh Renov. cons./Ud. p.

34.875,900

0,112
41.651,700 0,095
36.866,000 0,077

Gestion del agua

El agua de captacion de rio se consume en el proceso de refrigeracion de equipos, y para la reduccion de emisiones
difusas en la zona de cantera.

Gestion y control ambiental

5 T
'@‘ﬁ,.

=7+

El consumo especifico de agua de proceso de red se ha disminuido en valor absoluto, disminuyendo también en valor relativo, respecto a 2024.

Evolucion de métricas y ratios especificos

https://www.rightsupply.net/emas_statement/gcpv-olazagutia-2025/#emas_residuos
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Consumo de agua (m?) y Ratios Usos del agua
( Fabrica y Cantera Ano: 2025

36.000 0,08 0,09 Usos del agua
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6.000 0,015
0 0
2023 2024 2025 @ Refrigeracion, Riego @ Varios usos

@ Fébricay Cantera -4 Ratio Global

Todos los origenes Captacion superficial 2023 2025

Red publica de abastecimiento

Contraer tabla

CLEAR FILTERS sy Copy PDF

Mostrar All registros
Afio T Centro Origen del agua Usos m3 Ratio m3/Ud p.
Fébrica y Cantera 0,07
2023 (312.037 t Producto fabricado) Captacion superficial Refrigeracion, Riego 21.733,000 m3/t Producto fabricado
Fébrica y Cantera 9,9 x 103
2023 (312.037 t Producto fabricado) Red publica de abastecimiento Varios usos 3.102,000 m3/t Producto fabricado
Fébrica y Cantera 0,056
2024 (436.485 t Producto fabricado) Captacién superficial Refrigeracién, Riego 24.549,000 m3/t Producto fabricado
Fabrica y Cantera 0,015
2024 (436.485 t Producto fabricado) Red pblica de abastecimiento Varios usos 6.438,000 m3/t Producto fabricado
Fabrica y Cantera 0,05
2025 (480.744 t Producto fabricado) Captacién superficial Refrigeracion, Riego 24.053,000 m3/t Producto fabricado
Fébrica y Cantera 8,5 x 107
2025 (480.744 t Producto fabricado) Red piiblica de abastecimiento Varios usos 4.077,000 m3/t Producto fabricado
Y Afio Y Centro Y Origen del agua Y Usos
5 = 80.442.993,025
Nota:

.‘ . . .
~. Gestion de los vertidos de aguas residuales

https://www.rightsupply.net/emas_statement/gcpv-olazagutia-2025/#emas_residuos 12/38



Gestidn de vertidos

El vertido de aguas pluviales y sanitarias a cauce, previo paso por sus sistemas de depuracion, constituye otro
aspecto ambiental de nuestra actividad, por lo que se realizan controles periddicos de sus caracteristicas con objeto
de preservar la calidad del medio receptor, tanto en la recogida de aguas de fabrica como de la cantera.

Gestion y control ambiental

Se dispone de un programa de actuaciones de mejora de las instalaciones depuradoras del vertido de cantera a ejecutar en los siguientes afos, con horizonte final de 2027.

Cauce publico receptor del vertido: Rio Burunda

Evolucion de métricas y ratios especificos

Contraer tabla

Mostrar All registros
Afo ’ Centro Destino Contaminante Concentracion

Fabrica

2023 (312.037,000 Tn producto fabricado) Cauce publico Sélidos en suspension
Fabrica

2023 (312.037,000 Tn producto fabricado) Cauce publico Demanda quimica de oxigeno
Fabrica

2023 (312.037,000 Tn producto fabricado) Cauce publico TPH.
Cantera
(399.456,000 Tn produccién de . ) i

2023 marga) Cauce publico Sélidos en suspension
Cantera

2023 (399.456,000 Tn producto fabricado) Cauce publico Demanda quimica de oxigeno
Cantera

2023 (399.456,000 Tn producto fabricado) Cauce piblico TPH.
Fabrica

2024 (436.485,000 Tn producto fabricado) Cauce publico Solidos en suspension
Fabrica

2024 (436.485,000 Tn producto fabricado) Cauce publico Demanda quimica de oxigeno
Fabrica

2024 (436.485,000 Tn producto fabricado) Cauce pblico TPH.
Cantera
(439.370,000 Tn produccién de 3 B ,

2024 marga) Cauce publico Solidos en suspensién

Y Afio Y Centro Y Destino Y Contaminante

https://www.rightsupply.net/emas_statement/gcpv-olazagutia-2025/#emas_residuos
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Afo U Centro Destino Contaminante Concentracion Limite Ud. Con.

Cantera

2024 (439.370,000 Tn producto fabricado) Cauce publico Demanda quimica de oxigeno 10 300 mg/!
Cantera

2024 (439.370,000 Tn producto fabricado) Cauce plblico TPH. 01 5 ma/l
Fébrica

2025 (480.744,000 Tn producto fabricado) Cauce publico Sélidos en suspension 13 35 mg/!
Fébrica

2025 (480.744,000 Tn producto fabricado) Cauce publico Demanda quimica de oxigeno 15 125 mg/!
Fébrica

2025 (480.744,000 Tn producto fabricado) Cauce piblico TPH. 12 5 ma/l

Cantera
(488.041,000 Tn produccion de

2025 marga) Cauce publico Slidos en suspension 55 65 mg/l
Cantera

2025 (488.041,000 Tn producto fabricado) Cauce publico Demanda quimica de oxigeno 8 300 mg/!
Cantera

2025 (488.041,000 Tn producto fabricado) Cauce publico TPH. 01 5 ma/l

Emisiones a la atmosfera

Gestidn de emisiones

En el afio 2025, se han emitido a la atmosfera 286.155 t de CO2 originadas en el proceso de descarbonatacion de la

caliza — por transformacion de marga caliza en 6xido de calcio a las altas temperaturas del proceso - y el proceso de

combustién — por la oxidacion del carbono de los combustibles en presencia de oxigeno -. Estas emisiones han

representado un factor total de 864,7 kg CO2/t clinker. Dicho ratio ha descendido ligeramente respecto a 2024. Dicho O
ratio ha descendido ligeramente respecto a 2024, en torno al 1,7%.

El empleo de gasdleo en 2025 habria generado el equivalente a 3.279 Kg de CO2 a través de la emision de CH4 y

N20. ®

Aunque no se trata de una emision confinada, cabe indicar en este apartado que el mantenimiento de los equipos de Q
refrigeracion ha generado una emision de gases fluorados que en su equivalencia a GEI supondrian 11 t de CO2. : °

Nuestra continua preocupacion por la reduccion en los niveles de emision, se ha traducido en su mantenimiento en [ ]

valores inferiores a los limites legales y en la mejora de nuestro impacto ambiental mas relevante.

Anualmente se reportan los datos correspondientes a 37 contaminantes al Registro Estatal de Emisiones y Fuentes D D D
Contaminantes, PRTR Espafia, en forma de carga contaminante de emisiones canalizadas. La mayor parte de los
contaminantes atmosféricos no han superado el umbral a partir del cual es necesaria su informacion, pero dada la
politica de transparencia en materia ambiental se informa de todos independientemente de dicho umbral.

Para més informacién puede consultarse www.prtr.es

Gestion y control ambiental

Emisiones de fuentes canalizadas

https://www.rightsupply.net/emas_statement/gcpv-olazagutia-2025/#emas_residuos 14/38



En las instalaciones de Olazagutia se dispone de 19 focos principales de emision por chimenea, incluidos dentro del proceso de los hornos, y el resto de los procesos de molienda de
combustible, cemento y transporte de materias primas. Asi mismo, se dispone de un foco de la trituracion de materia prima procedente de la cantera de marga. Todos ellos disponen
de sistemas de depuracién basados en filtros de mangas, que constituyen algunas de las Mejores Técnicas Disponibles en el sector. Se dispone de sistemas de medicién en continuo
de contaminantes para los hornos, realizindose mediciones periddicas a todos los focos principales, y controles al resto de los existentes.

Las emisiones de particulas registradas en los focos principales sobre los que se realiza su medicion segiin normativa, expresadas en mg/Nm3, se encuentran en valores inferiores al
valor limite establecido legalmente en la Autorizacién Ambiental Integrada, que es de 10 mg/Nm?3.

Respecto al foco de la machacadora de cantera el valor limite es de 50 mg/Nm?3

Emision de particulas

En el proceso de combustidon se generan principalmente didxido de carbono, de azufre y éxidos de nitrdgeno, cuya concentracion, en mg/Nm3 al 10% de oxigeno, es controlada de
forma continua en relacion a su valor limite de emision establecido para 2025 fue de 350 mg/Nm3 para NOy y 400 mg/Nm3 para SO,.

Se ha de tener en cuenta que la linea del Horno 7 permanecio parada durante todo el afio 2025 por ajustes de produccion.

Emision de gases de combustion

Los valores de emision mésica absoluta y relativa de SO, respecto a la produccién de clinker, han sido parecidas a 2024. En cuanto a la emisién masica de NO, ha descendido tanto en

valor absoluto como en relativo.
Se ha de tener en cuenta que la linea del Horno 7 permanecio parada durante los afios 2023, 2024 y 2025 por ajustes de produccion.

Emisiones de fuentes difusas

La minimizacion de las emisiones resultantes de las operaciones de trasiego y movimiento de materiales pulverulentos se ha conseguido en base a la adopcion de una serie de
medidas preventivas tales como la pavimentacion en las zonas de circulacién, carenado de cintas transportadoras, dispositivos de aspiracion en puntos de transferencia, carga y
descarga, pantallas de proteccion contra el viento, riego de pistas y viales, entre otras.

Para la inspeccién de la calidad del aire, se cuenta con la monitorizacién en continuo de cabinas de control instaladas en el entorno de fabrica (Olazagutia) con las que se reciben
datos a tiempo real de la misma.
Los datos recogidos por estas estaciones se comparten con el ()rgano Ambiental.

Contraer tabla

COLUMNS  CSsv  COPY  PDF
Mostrar All registros
Afio Centro Origen/Tipo Contaminante Concentracién Ud. Con. Emisién masica (kg) Ratio Kg /Ud p.
Fébrica
(312.037,000 Tn producto
2023 fabricado) Emisiones difusas SO2 Estacién Olazagutia 4 Hg/m3 0
Fabrica
(312.037,000 Tn producto
2023 fabricado) Foco de emisién vehiculado Emisiones de particulas 0 kg/afio 2.532,000 8,1x 103
Fébrica
(312.037,000 Tn producto ,
2023 fabricado) Emisiones difusas S02 Estacion Alsasua 2 pg/m3 0
Fébrica
(312.037,000 Tn producto Foco de emisién vehiculado, Emisiones de gases de .
2023 fabricado) Emisiones del transporte combustién NOx 0 kg/afio 306.106,000 0:881
Fabrica
(312.037,000 Tn producto
2023 fabricado) Emisiones difusas PM10 Estacién Olazagutia 17 Hg/m3 0
Fabrica
(312.037,000 Tn producto Foco de emisioén vehiculado, Emisiones de gases de
202: . d kg/afi 167.360, X
023 fabricado) Emisiones del transporte combustién SO2 0 g/afio 67.360,000 0,536
Fabrica
(312.037,000 Tn producto
2023 fabricado) Emisiones difusas NO2 Estacién Alsasua 14 pg/m3 0
Fébrica
(312.037,000 Tn producto
2023 fabricado) Emisiones difusas PM10 Estacion Alsasua 14 Hg/m3 0
Y Afio Y Centro Y Origen/Tipo Y Contaminante
2 =2.532,000
https://www.rightsupply.net/emas_statement/gcpv-olazagutia-2025/#emas_residuos 15/38



2023

2024

2024

2024

2024

2024

2024

2024

2024

2024

2025

2025

2025

2025

2025

2025

2025

2025
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Centro

Fabrica
(312.037,000 Tn producto
fabricado)

Fébrica
(436.485,000 Tn producto
fabricado)

Fébrica
(436.485,000 Tn producto
fabricado)

Fébrica
(436.485,000 Tn producto
fabricado)

Fébrica
(436.485,000 Tn producto
fabricado)

Fébrica
(436.485,000 Tn producto
fabricado)

Fébrica
(436.485,000 Tn producto
fabricado)

Fabrica
(436.485,000 Tn producto
fabricado)

Fébrica
(436.485,000 Tn producto
fabricado)

Fébrica
(436,485,000 Tn producto
fabricado)

Fébrica
(480.744,000 Tn producto
fabricado)

Fébrica
(480.744,000 Tn producto
fabricado)

Fébrica
(480.744,000 Tn producto
fabricado)

Fébrica
(480.744,000 Tn producto
fabricado)

Fabrica
(480.744,000 Tn producto
fabricado)

Fébrica
(480.744,000 Tn producto
fabricado)

Fébrica
(480.744,000 Tn producto
fabricado)

Fébrica
(480.744,000 Tn producto
fabricado)

Origen/Tipo

Emisiones difusas

Foco de emision vehiculado,
Emisiones del transporte

Emisiones difusas

Emisiones difusas

Foco de emision vehiculado,
Emisiones del transporte

Emisiones difusas

Emisiones difusas

Emisiones difusas

Emisiones difusas

Foco de emision vehiculado

Foco de emision vehiculado,
Emisiones del transporte

Emisiones difusas

Emisiones difusas

Foco de emision vehiculado

Emisiones difusas

Emisiones difusas

Foco de emision vehiculado,
Emisiones del transporte

Emisiones difusas

Contaminante

NO2 Estacién Olazagutia

Emisiones de gases de
combustién NOx

PM10 Estacién Olazagutia

SO2 Estacién Alsasua

Emisiones de gases de
combustion SO2

NO2 Estacion Olazagutia

NO2 Estacion Alsasua

S02 Estacién Olazagutia

PM10 Estacion Alsasua

Emisiones de particulas

Emisiones de gases de
combustion NOx

502 Estacion Alsasua

NO2 Estacién Olazagutia

Emisiones de particulas

PM10 Estacion Alsasua

S02 Estacion Olazagutia

Emisiones de gases de
combustién SO2

PM10 Estacién Olazagutia

Concentracién

12

14

13

13

Ud. Con.

ug/m3

kg/afio

ug/m3

Hg/m3

kg/afio

ug/m3

Hg/m3

ug/m3

ug/m3

kg/afio

kg/afio

ug/m3

ug/m3

kg/afio

ug/m3

ug/m3

kg/afio

ug/m3

Emision masica (kg) Ratio Kg /Ud p.

317.489,000 0,727

213.733,000 0,49

5.270,000 0,012

289.268,000 0,602

5.983,000 0,012

222.829,000 0,464

3 =2.532,000
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Afo * Centro Origen/Tipo Contaminante Concentracién Ud. Con. Emisién masica (kg) Ratio Kg /Ud p.

Fabrica
(480.744,000 Tn producto
2025 fabricado) Emisiones difusas NO2 Estacion Alsasua 9 Hg/m3 0

3 =2.532,000

Otras emisiones
La emision de ruido en el entorno de las instalaciones fabriles genera, como impacto, molestias a la poblacion y la fauna.

En el caso de la fabrica de Olazagutia, situada en el entorno de un poligono industrial, una autovia de trafico muy intenso como es la N-I y unas vias de ferrocarril, la afeccion al
medio no es realmente significativa. Sin embargo, se han venido acometiendo una serie de actuaciones para la minimizacién de ruido, como son medidas preventivas en cinta de
cantera, adecuacion de salas de compresores...etc.

Se realiza una campafia anual de medicion en puntos representativos de la periferia de cantera, con objeto de garantizar el cumplimiento de los requisitos legales establecidos segun
normativa sectorial de ruidos. La medicion realizada en 2013 no se adecud a los criterios establecidos en el R.D. 1367/2007, por lo que se realizé una nueva medicién con su
correspondiente informe en el primer trimestre de 2014 con los criterios de dicha norma.

Las conclusiones de dicho informe del Organismo de Control Autorizado por el Gobierno de Navarra son las siguientes:
" Se puede determinar que las instalaciones de la empresa CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS, S.A., ubicada en c/estacion, 37, Olazagutia (Navarra), dan cumplimiento a los
valores limites en ambiente exterior del Anexo III del Real Decreto 1367/2007”

Respecto a la medicién anual de cantera, se realiz en noviembre de 2025, y fue conforme a la norma de aplicacion.

€ Emisiones de CO,

Emisiones de CO, por centro

- ( Fabrica ) ( Fabrica y Cantera)

| Todas  Alcance 1 Alcance 2 Ahorradas | ( Todos los origenes evaluados v)

350.000

291.330

300.000 268.311

250.000

200.000

150.000

t CO.e

286.166
268.805 265.942

100.000

50.000

-11.787 -10.432
-50.000

2023 2024 2025

2023 2025 .
o) 0 Ratio: | Sin ratio unitario v moe

\i Contraer tabla \/\
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CLEAR FILTERS csv copy PDF

Mostrar All registros Buscar:
Afio 1 Centro Origen/Tipo C02eq Directas (1) CO2eq Indirectas CO2eq T CO2eq Totales Ratio Total t Ratio t directas Ratio tindirectas Ratio t CO2eq
(S2) Ahorradas/Compe... CO2eq/Ud p. CO2eq/Ud p CO2eq/Ud p ahorr./Ud p.
Fabrica L,
(303.245,000 t Descarbonatacion 0,886 , 0 0
2023 Clinker fabricado) de la MMPPy 268.805,000t - - 268.805,000 £ CO2eqt Clinker t CO2eqjt Clinker tCO2eq/t Clinker t CO2eq/t Clinker
Combustion. fabricado fabricado fabricado fabricado
Fébrica b bonatacié
(304.012,000 t escarbonatacion 0,875 0,875 0 0
2024 Clinker fabricado) de la MMPPy 265.939,000t - - 265.939,000 tCO2eqt Clinker tCOZeq/t Clinker tCO2eqt Clinker t CO2eq/t Clinker
Combustion. fabricado fabricado fabricado fabricado
Fabrica y Cantera Emisiones CO2
(436.485,000 t equivalentes por 7% 106 7% 106 0 0
2024 . 2,939t - - 2,939 tCO2eqt Product tCO2eq/t Producty tCOZeq/t Producto t COZeq/t Product
Producto fabricado) gasdleo transporte e s Y reado e neadn e iesds
y calefaccién
Fabrica
(436.485,000 t Fugas de gases 7 x 106 7 x 106
2024 - 3,100t - - 3,100 tCO2eq/t Producto tCO2eq/t Product tCO2eq/t Producto tCO2eq/t Products
Producto fabricado) reffigerantes et Produco e e e e e e
Fébrica L
(436.485,000 t Em's'?“ CC,)Z ) 54 x 103 0 5,4 x 103 0
2024 Producto fabricado) energia eléctrica No - 2.365,900t - 2.365,900 t CO2eq/t Producto tCO2eq/t Producto tCOZeq/t Producto tCO2eq/t Producto
renovable fabricado fabricado fabricado fabricado
Fébrica €02 Consumo
(436.485,000 t renovable eléctrico 0 0 0 0,027
2024 ) R - -11.787,420t 0,000
Producto fabricado) comercializadora y £ cozeq/t producio  Cozeq/t pogucto tcozea/t producto £ co2eqt producto
PPa's
Fabrica o bonatacié
(330.927,000 t escarbonatacion 0,865 0,865 0 0
2025 Clinker fabricado) de la MMPP y 286.155,000t - - 286.155,000 t CO2eqt Clinker tCO2eq/t Clinker tCOZeq/t Clinker tCO2eq/t Clinker
Combustién. fabricado fabricado fabricado fabricado
Fabrica y Cantera Emisiones CO2
(480.744,000 t equivalentes por 57 x 104 57 x 104 0 0
2025 . 276,000t - - 276,000 £ CO2eqt Product tCO2eq/t Producty tCOZeq/t Producto tCO2eq/t Product
Producto fabricado) gasbleo transporte R e e e e ends
y calefaccion
Fabrica
(480.744,000 t Fugas de gases 2,3 x 105 2,3x10° 0 0
2025 P . - 11,000t - - 11,000 t Coeq/t Producto t COeq/t Product tCOZeq/t Producto tCOZeq/t Product
roducto fabricado) refrigerantes e e e e e et e ead
Fabrica .
(480.744,000 t Emisién CO2 0,01 0 0,01 0
2025 Producto fabricado) energla eléctrica No - 4.887,950t - 4.887,950 t COZeqt Producto t COzeqt Producto t CO2eqt Producto t COzeqt Producto
renovable fabricado fabricado fabricado fabricado
Fabrica €02 Consumo
(480.744,000 t renovable eléctrico 0 0 0 0,022
2025 . - - -10.432,200t 0,000 tCO2eq/t Producto tCO2eq/t Product tCO2eq/t Producto tCO2eq/t Products
Producto fabricado) comercializadora y eq/t Producto e/t producte A e iead
PPa's
Y Ao Y Centro Y Origen/Ti...

3 =0,000 3 = 0,000 3 =0,000

Nota: En las emisiones de alcance 1 (S1), se incluyen exclusivamente aquellas verificadas en el marco de la directiva y reglamentacion de desarrollo para el Comercio de Derechos de Gases de efecto Invernadero
(ETS) de la Unién Europea.

| Produccidn y gestion de residuos

Generacion de residuos

El proceso de fabricacién de cemento y mortero no da origen a la generacion de residuos, siendo por tanto éstos
derivados de las actividades de mantenimiento de las instalaciones, obras de modificacion, limpieza de edificios,
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laboratorio, servicio médico, entre otros.

Los criterios de gestion establecidos se basan en su minimizacion en el proceso de generacion, la reutilizacion y el °
reciclaje, llevandose a cabo una segregacion interna y una gestion externa adecuada para cada tipo de residuos.

- s

e
<= =

Gestion y control ambiental

La generacion de residuos peligrosos se ha incrementado en valor absoluto, y se ha mantenido en valor relativo. La generacion de residuos no peligrosos se ha incrementado
significativamente en valor absoluto y relativo por la gestion de cantidades importantes de residuos de alta densidad reutilizables.

Por tipologia de residuos, los mas importantes este afio han sido, dentro de los peligrosos, lodos aceitosos del separador aceite/grasa, trapos/material contaminado y aceite usado.
Dentro de los residuos no peligrosos destaca la generacion del ladrillo refractario.

Plan de minimizacion de residuos peligrosos

Se dispone de un Estudio de minimizacion de residuos peligrosos para el periodo 2024-2027, realizado segun las directrices e instrucciones establecidas por el Departamento de
Desarrollo Rural y Medio Ambiente en su pagina web. Después de valorar y seleccionar los residuos peligrosos generados se ha establecido como prioritario los trapos y absorbentes
contaminados con hidrocarburos, de LER 15 02 02.

Las alternativas seleccionadas para reducir un 11 % dicho residuo peligroso consisten en la utilizacion de material ain mas absorbente para derrames y fugas, asi como la realizacién
de un estudio detallado sobre la maquinaria para control de fugas. Para ello las actuaciones consistirian fundamentalmente en proseguir con la formacién del personal de
mantenimiento, y la bisqueda de un material alin mas absorbente que la sepiolita que se emplea.

Evolucion de métricas y ratios especificos

GeneraC|én de res'duos Todos No Peligrosos Peligrosos Destlno de |OS reSldUOS

Ro: Todos | No Peligrosos || Peligrosos
( Todos ) ( Fabrica y Cantera) AnO. 2025 ( 9 j( g ]
720 1,50e-3
1,24 x 103
600 1,25e-3
0 AT 1,00e-3 ~
_ 8,18 x 10 >
= g
g 5
E 360 7,50e-4 3z
g z
= g
o
Q
Q
240 5,00e-4 ©
120 2,50e-4
0 0,00
2023 2024 2025 @ Depésito controlado @ Eliminacion @ Valorizacion
@ Valorizacién energética
@ Fabricay Cantera  -A- Fabrica y Cantera (t/ud)
(Todos los centros] (Fébrica y Cantera)
e
HH
Ver Descripcion Todos (100,00%)
o o
161105 (42,87%) 170504 (24,09%) 2023 2025
o o

150203 (8,25%) 170904 (5,13%)

Otros (19,66%)

https://www.rightsupply.net/emas_statement/gcpv-olazagutia-2025/#emas_residuos 19/38



Contraer tabla

Tipologia y destino

CLEAR FILTERS csv CcopYy PDF

Mostrar All registros
Afio T Centro No peligrosos Peligrosos Egnmt'r’('j:':;‘/ Depssita.  yatorizacion Ratio RP (kg)/Ud p. Ratio NP (Kg)/Ud p. Totales (t) Ratio totales (t)/Ud p.
Fébrica y Cantera 0,103 0,716 1x 1072
(312.037,000 Tn kg/Tn producto fabricado kg/Tn producto fabricado t/Tn producto fabricado
2023 producto fabricado) 223324t 32,051t 101,930t 153,445 t 255,38t
kg/ud p. Kag/ud p. t/ud p.
Fabrica y Cantera 0,058 0,906 1x 107
(436.485,000 Tn kg/Tn producto fabricado kg/Tn producto fabricado Y/Tn producto fabricado
2024 producto fabricado) 395,311t 25,201 t 43,682t 376,830 t 420,51t
kg/ud p. Kg/ud p. t/ud p.
Fébrica y Cantera 0,06 1,18 1x 103
(480.744,000 Tn kg/Tn producto fabricado kg/Tn producto fabricado t/Tn producto fabricado
2025 producto fabricado) 567,180 t 29,030t 11,755t 555,425 t 596,21t
kg/ud p. Kg/ud p. t/ud p.
Y Afio Y Centro
2 = 374,990 2=0,520 2 =10,000 2 =91,780
Relacion de residuos
CSv  COPY  PDF
Mostrar All registros
Afio T Centro Descripcién del residuo Cédigo CER/LER Tratamiento Peligroso Cantidad (t) Ratio cantidad (t)/Udp.
Fébrica y Cantera 1,8 x 10
(312.037,000 t Producto 3 Y/t Producto fabricado
2023 fabricado) Materiales de filtracion 150203 D5 No 57,520 t
t/ud p.
Fébrica y Cantera 9,7 x 10°°
(312.037,000 t Producto Y/t Producto fabricado
2023 fabricado) Chatarra 170405 R13 No 30420t
t/ud p.
Fabrica y Cantera 1,3 x10°
(312.037,000 t Producto t/t Producto fabricado
2023 fabricado) Escombro mezclado 170904 D5 No 4,200 t
t/ud p.
Fabrica y Cantera 54 x 10°
(312.037,000 t Producto t/t Producto fabricado
2023 fabricado) Residuos envasado 150106 D5 No 16,900 t
t/ud p.
Fabrica y Cantera 6,7 x 107
(312.037,000 t Producto Y/t Producto fabricado
2023 fabricado) Madera 170201 R13 No 20,800t
t/ud p.
Fébrica y Cantera 4,2 x 105
(312.037,000 t Producto Y/t Producto fabricado
2023 fabricado) Lodos de depuradora 200304 R10 No 13,260 t
t/ud p.
Fébrica y Cantera 6 x 106
(312.037,000 t Producto t/t Producto fabricado
2023 fabricado) Caucho 070299 R13 No 1,860t
t/ud p.
Fébrica y Cantera 2,2x 10
(312.037,000 t Producto Absorbentes y trapos ) t/t Producto fabricado
2023 fabricado) contaminados 150202 D15 si 6,735t
t/Ud p.
Y Afio Y Centro Y Descripcién del res... Y Cédigo CER/LER Y Tratamiento Y Peligroso

2 = 1,000
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2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2024

2024

2024
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Centro

Fabrica y Cantera
(312.037,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(312.037,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(312.037,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(312.037,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(312.037,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(312.037,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(312.037,000 t Producto
fabricado)

Fabrica y Cantera
(312.037,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(312.037,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(312.037,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(312.037,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(312.037,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(312.037,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(312.037,000 t Producto
fabricado)

Fabrica y Cantera
(312.037,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Descripcion del residuo

Lodos aceitosos del
separador

Aceite usado

Filtros de aceite

Reactivos de laboratorio

Safety kleen

‘Agua con hidrocarburos

Pilas

Ladrillo refractario

Equipos electronicos

Otros residuos de tratamiento
mecanico

Reactivos de laboratorio

Fluorescentes

Aerosoles

Toner

Envases plasticos
contaminados

Chatarra

Escombro mezclado

Residuos envasado

Cédigo CER/LER

130508

130205

160107

160506

140603

130507

160604

161105

160214

191212

160507

200121

160504

080317

150110

170504

170904

150106

Tratamiento

D09

R13

R13

D15

R13

R13

R13

RO5

R13

D5

R13

R13

R13

R13

R13

Peligroso Cantidad (t)
Si 13,680 t
Si 6,660 t
s 0,150 t
Si 0,330t
Si 0,385t
s 2,055 t
No 0,014 t
No 74,620 t
No 1,230t
No 2,500 t
Si 0,030t
Si 0,115t
s 0,011t
s 0,035t
Si 1,865t
No 155430 t
No 39,280 t
No 7,740t
3 = 1,000

Ratio cantidad (t)/Udp.

4,4 x 105
Y/t Producto fabricado

t/ud p.

2,1 x 10
t/t Producto fabricado

t/ud p.

0
t/t Producto fabricado

t/ud p.

1x 106
4/t Producto fabricado

t/ud p.

1x 106
t/t Producto fabricado

t/ud p.

7 x 10°¢
t/t Producto fabricado

t/ud p.

0
t/t Producto fabricado

t/ud p.

2,4 x 10
t/t Producto fabricado

t/ud p.

4x10°
t/t Producto fabricado

t/ud p.

8x 10
t/t Producto fabricado

t/ud p.

0
t/t Producto fabricado

t/ud p.

0
t/t Producto fabricado

t/ud p.

0
t/t Producto fabricado

t/ud p.

0
t/t Producto fabricado

t/ud p.

6 x 10°®
t/t Producto fabricado

t/ud p.

3,6 x 107
t/t Producto fabricado

t/ud p.

9x 10
t/t Producto fabricado

t/ud p.
1,8 x 10°
t/t Producto fabricado

t/ud p.
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2024

2024

2024

2024

2024

2024

2024

2024

2024

2024

2024

2024

2024

2024

2024

2024

2024

2024
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Centro

Fabrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Fabrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Fabrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Fébrica y Cantera
(436.485,000 t Producto
fabricado)

Descripcion del residuo

Madera

Lodos de depuradora

Caucho

Equipos electrénicos

Absorbentes y trapos
contaminados

Lodos aceitosos del
separador

Aceite usado

Filtros de aceite

Residuos de laboratorio
reactivos

Residuo laboratorio

inorganico

Aditivos caducados

Materiales filtracién

Ladrillo refractario

Pilas

Residuo laboratorio alcohol

Envases plasticos
contaminados

Téner

Safety kleen

Cédigo CER/LER

170201

200304

070299

160214

150202

130508

130205

160107

160506

160507

160508

150203

161105

160604

160508

150110

080317

140603

Tratamiento

R13

R10

R13

R13

D15

R13

R13

D15

D15

RO5

R13

R13

R13

Peligroso

No

No

No

Si

Si

Si

No

Si

Si

Si

Cantidad (t)

7,320t

12,260t

1,440t

0,860 t

5715t

9,040 t

4,966 t

0,150 t

0,118t

0,054t

3,720t

17,660 t

170,960 t

0,026t

0,020 t

0,460 t

0,065t

0,550 t

3 = 1,000

Ratio cantidad (t)/Udp.

1,7 x 105
Y/t Producto fabricado

t/ud p.

2,8 x 10
t/t Producto fabricado

t/ud p.

3x 106
t/t Producto fabricado

t/ud p.

2x 106
t/t Producto fabricado

t/ud p.

1,3 x 105
t/t Producto fabricado

t/ud p.

2,110
t/t Producto fabricado

t/ud p.

1,1 x 105
t/t Producto fabricado

t/ud p.

0
/t Producto fabricado

t/ud p.

0
Y/t Producto fabricado

t/ud p.

0
t/t Producto fabricado

t/ud p.

9 x 106
t/t Producto fabricado

t/ud p.

4x10°
t/t Producto fabricado

t/ud p.

3,9 x 10
t/t Producto fabricado

t/ud p.

0
t/t Producto fabricado

t/ud p.

0
t/t Producto fabricado

t/ud p.

1x10°
t/t Producto fabricado

t/ud p.

0
t/t Producto fabricado

t/ud p.
1x10%

Yt Producto fabricado

t/ud p.
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Afo Centro Descripcién del residuo Cédigo CER/LER Tratamiento Peligroso Cantidad (t) Ratio cantidad (t)/Udp.
Fabrica y Cantera 0
(436.485,000 t Producto . t/t Producto fabricado
2024 fabricado) Aguas con hidrocarburos 160507 D15 si 0,210t
t/ud p.
Fébrica y Cantera 0
(436.485,000 t Producto t/t Producto fabricado
2024 fabricado) Aerosoles 160504 R13 si 0,013t
t/ud p.
Fébrica y Cantera 0
(436.485,000 t Producto 1/t Producto fabricado
2024 fabricado) Fluorescentes 200121 R13 Si 0,120t
t/ud p.
Fébrica y Cantera 3,2 x 10
(480.744,000 t Producto t/t Producto fabricado
2025 fabricado) Chatarra 170504 R13 No 155,020 t
t/ud p.
Fébrica y Cantera 4,7 x 105
(480.744,000 t Producto t/t Producto fabricado
2025 fabricado) Escombro mezclado 170904 D15 No 22,680t
t/ud p.
Fébrica y Cantera 3,3x10°%
(480.744,000 t Producto t/t Producto fabricado
2025 fabricado) Residuos envasado 150106 R13 No 15,700 t
t/ud p.
Fébrica y Cantera 3,5 x 105
(480.744,000 t Producto t/t Producto fabricado
2025 fabricado) Madera 170201 R13 No 16,680 t
t/ud p.
Fébrica y Cantera 2,5x 105
(480.744,000 t Producto t/t Producto fabricado
2025 fabricado) Lodos de depuradora 200304 R10 No 12,200t
t/ud p.
Fabrica y Cantera 9x 10
(480.744,000 t Producto t/t Producto fabricado
2025 fabricado) Caucho 070299 R13 No 4,120t
t/ud p.
Fabrica y Cantera 1,2 x 10°
2025 (480.744,000 t Producto Absorbentes y trapos 15020 o1s s et Y/t Producto fabricado
fabricado) contaminados ! '
t/ud p.
Fabrica y Cantera 2,9 x 10°
(480.744,000 t Producto Lodos aceitosos del . t/t Producto fabricado
2025 fabricado) ceparador 130508 D09 si 13,740t
t/ud p.
Fébrica y Cantera 1x10°
(480.744,000 t Producto t/t Producto fabricado
2025 fabricado) Aceite usado 130205 R13 si 4,725t
t/ud p.
Fébrica y Cantera 0
(480.744,000 t Producto t/t Producto fabricado
2025 fabricado) Filtros de aceite 160107 R13 si 0,000t
t/ud p.
Fébrica y Cantera 0
(480.744,000 t Producto Residuos de laboratorio i Y/t Producto fabricado
2025 fabricado) ’ 160506 D15 si 0,155t
reactivos
t/ud p.
Fébrica y Cantera 1x10%
(480.744,000 t Producto Safety kleen Residuo utilizado Y/t Producto fabricado
202! 14 R1. i 71
025 fabricado) como disolvente 0603 3 si o710t
t/ud p.
Fabrica y Cantera 6,4 x 10
(480.744,000 t Producto t/t Producto fabricado
2025 fabricado) Ladrillos refractarios 161105 R13 No 306,860 t
t/ud p.
Fabrica y Cantera 6,5 x 107
(480.744,000 t Producto . t/t Producto fabricado
2025 fabricado) Materiales de filtracion 150203 R13 No 31,160 t
t/ud p.
Fabrica y Cantera 6x 10°
(480.744,000 t Producto Ht Producto fabricado
2025 fabricado) Equipos electrénicos 160214 R13 No 2,760 t
t/ud p.
2 =1,000
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Afo T Centro Descripcion del residuo Codigo CER/LER Tratamiento Peligroso Cantidad (t) Ratio cantidad (t)/Udp.

Fabrica y Cantera 4 x 106
(480.744,000 t Producto . t/t Producto fabricado

2025 fabricado) Aditivos caducados 160508 R13 si 1,705t
t/ud p.
Fébrica y Cantera 2x 106
(480.744,000 t Producto t/t Producto fabricado

2025 fabricado) Grasas y ceras agotadas 120112 R13 Si 0,725t
t/ud p.
Fébrica y Cantera 1x 106
(480.744,000 t Producto Envases pldsticos . t/t Producto fabricado

2025 fabricado) contaminados 150110 R13 si 0,305t
t/ud p.
Fabrica y Cantera 0
(480.744,000 t Producto . t/t Producto fabricado

2025 fabricado) Pilas que contienen mercurio 160603 R13 Si 0,005t
t/ud p.
Fébrica y Cantera 0
(480.744,000 t Producto t/t Producto fabricado

2025 fabricado) Téner 080317 R13 si 0,005t
t/ud p.
Fébrica y Cantera 0
(480.744,000 t Producto Residuos de laboratorio . #/t Producto fabricado

2025 fabricado) alcohol 160508 D15 si 0,230t
t/ud p.

5 = 1,000

0 Gestidn de las materias primas y los recursos

Gestidn de los recursos materiales

El proceso de fabricacién de cemento requiere el consumo de grandes cantidades de materias primas. La principal materia empleada es (]
la piedra extraida de las canteras de marga y caliza, si bien existen, ademds, otros materiales que son esenciales en cantidades menores
para alcanzar una composicién adecuada de los productos intermedios y finales, con origen externo. En su mayor parte, resultan
igualmente materias primas naturales procedentes de otras explotaciones. Las materias naturales que se afiaden en la fabricacién del [ ] [ |
clinker a parte de la marga y la caliza son: la arena silicea, limonita y yeso. Y adicionalmente se afiaden yeso natural, mas caliza y limonita

adicién/puzolana para fabricar el cemento.

Durante los ultimos afios, la fabrica de Olazagutia, dentro de la politica estratégica del Grupo Cementos Portland Valderrivas, ha venido
apostando por la sustitucion de estas materias primas naturales por residuos, como medida de reduccién y optimizacién de su
explotacion. Estas materias primas secundarias, provienen de otros procesos industriales y se emplean conjuntamente con las
anteriores en la produccién de harina de crudo o como adicién dependiendo del tipo de cemento a producir.

Estas practicas de valorizacién aportan una serie de ventajas ambientales, entre ellas la disminucién de la extraccion de materias primas
y del envio de residuos a vertedero, sin afectar la calidad de los productos o la seguridad de los trabajadores y el medio ambiente.

Gestion y control ambiental

Durante el afio 2025, el consumo global de materias primas alternativas respecto al cemento se ha descendido tanto en valor relativo, como en absoluto, respecto al afio anterior, 2024.

Evolucion de métricas y ratios especificos
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Consumo de recursos (otm ] m-primas | Envases Tipo de materias
(Todos ) ( Cantera ] (Fa’brica] AﬁO 2025

700.000

654.151

597.215

587.938

600.000

500.000

400.000

Consumo (t)
pn/|eloL

300.000

200.000

100.000

2023 2024 2025 @ Marga ® caliza Caliza de adicién ® Yeso
@ Arenasilicea @ Escoria de acerfa Otros

2023 2025 L vatio unitart
10 In ratio unitario
(@) O

<

Cantera Fabrica

Todos los grupos ¥ Todos (100,00%) Marga (72,14%) Caliza (13,83%)

Caliza de adicion (8,21%) Yeso (3,00%) Arena silicea (0,97%)

Limonita (0,52%) Otros (1,33%)

Contraer tabla

CLEARFILTERS ~ CSV. COPY  PDF

Mostrar All registros
_ K . . Cantidad M. Primas Cantidad Envases& . Materias Peligrosas Materias Recicladas
Ao Centro Tipo de Materias % Reciclados % Peligrosos Total (t) Ratio total (t)/Udp.
() Emb. (t) ) ()

Fabrica 1317
(303.245,000 t . ’

2023 Ciinker fabricado) Marga 0,000 % 0,000 % 399.456,000 t 0 399.456,00 t Yt Clinker fabricado 0,00 0,00
Fabrica
(303.245,000 t ) 0,341

2023 Giinker fabricado) Caliza 0,000 % 0,000 % 103.435,000 t 0 103.435,00 t t Clinker fabricado 0,00 0,00
Fabrica
(303.245,000 t ) 0,029

2023 Clinker fabricado) Arena silicea 0,000 % 0,000 % 8.911,000 t 0 8.911,00t t Clnker fabricado 0,00 0,00
Fébrica 0,021
(303.245,000 t ) ’

2023 Clinker fabricado) Limonita 0,000 % 0,000 % 6.505,000 t 0 6.505,00 t 4t Cinker fabricado 0,00 0,00
Fabrica 0.04
(397.511,000 t X

2023 Cemento fabricado) Yeso 0,000 % 0,000 % 15.714,000 t 0 15.714,00 t t Cemento fabricado 0,00 0,00
Fébrica
(397.511,000 t 0,106

2023 Cemento fabricado) Caliza de adicién 0,000 % 0,000 % 41,969,000 t 0 41.969,00 t 4t Cemento fabricado 0,00 0,00
Fabrica
(303.245,000 t ) ) 0,01

2023 Clinker fabricado) Escoria de aceria 100,000 % 0,000 % 3.089,000 t 0 3.089,00t 4/t Clinker fabricado 0,00 3.089,00

Y Afo Y Centro Y Tipo de ..
2 = 1.656,000
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Centro

Fabrica
(303.245,000 t

2023 Clinker fabricado)

Fabrica
(397.511,000 t

2023 Cemento fabricado)

Fébrica
(397.511,000 t

2023 Cemento fabricado)

Fabrica
(397.511,000 t

2023 Cemento fabricado)

Fabrica
( t Producto

2023 envasado)

Cantera
(312.037,000 t

2023 Producto fabricado)

Fabrica
(303.245,000 t

2023 Clinker fabricado)

Fabrica
(397.511,000 t

2023 Cemento fabricado)

Fabrica
(303.245,000 t
2023 Clinker fabricado)

Fébrica
(397.511,000 t

2023 Cemento fabricado)

Fabrica
(304.012,000 t

2024 Clinker fabricado)

Fabrica
(304.012,000 t
2024 Clinker fabricado)

Fabrica
(304.012,000 t
2024 Clinker fabricado)

Fabrica
(304.012,000 t

2024 Clinker fabricado)

Fébrica
(436.485,000 t

2024 Cemento fabricado)

Fabrica
(436.485,000 t

2024 Cemento fabricado)

Fabrica
(304.012,000 t
2024 Clinker fabricado)

Fabrica
(304.012,000 t
2024 Clinker fabricado)

Tipo de Materias % Reciclados

Arena de fundicion 100,000 %

Cenizas volantes de

- 100,000 %
central térmica

Sulfato ferroso 100,000 %

Escoria de alto
100,000 %

horno
Envases y

. 0,000 %
embalajes
Explosivo para

0,000 %

voladuras
TOTAL DE Materias
primas naturales en 0,000 %
clinker
TOTAL DE Materias
primas naturales en 0,000 %
cemento
TOTAL DE Materia
prima secundaria 100,000 %
en clinker
TOTAL DE Materia
prima secundaria 0,000 %
en cemento
Marga 0,000 %
Caliza 0,000 %
Arena silicea 0,000 %
Limonita 0,000 %
Yeso 0,000 %
Caliza de adicion 0,000 %
Escoria de aceria 100,000 %
Arena de fundicion 100,000 %

% Peligrosos

0,000 %

0,000 %

0,000 %

0,000 %

0,000 %

100,000 %

0,000 %

0,000 %

0,000 %

0,000 %

0,000 %

0,000 %

0,000 %

0,000 %

0,000 %

0,000 %

0,000 %

0,000 %

Cantidad M. Primas
()

1.718,000 t

4.665,000 t

758,000 t

1.668,000 t

0,000 t

0,000 t

518.307,000 t

57.683,000 t

4.807,000 t

6.195,000 t

439.370,000 t

73.115,000 t

4,654,000 t

2.488,000 t

18.359,000 t

50.574,000 t

2,462,000 t

1.658,000 t

% = 1.656,000
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Cantidad Envases&
Emb. (t)

Total (t)

1.718,00 t

4.665,00 t

758,00 t

1.668,00 t

18,00t

32,00t

518.307,00 t

57.683,00 t

4.807,00 t

6.195,00 t

439.370,00 t

73.115,00 t

4.654,00 t

2.488,00 t

18.359,00 t

50.574,00 t

2.462,00t

1.658,00 t

Ratio total (t)/Udp.

57 x 107
1/t Clinker fabricado

0,012
t/t Cemento fabricado

1,9 x 1072
t/t Cemento fabricado

4,2 x 1072
t/t Cemento fabricado

0
Y/t Producto envasado

1x10%
/t Producto fabricado

1,709
t/t Clinker fabricado

0,145
t/t Cemento fabricado

0,016
t/t Clinker fabricado

0,016
t/t Cemento fabricado

1,445
/t Clinker fabricado

0,241
Y/t Clinker fabricado

0,015
t/t Clinker fabricado

8,2 x 107
t/t Clinker fabricado

0,042
t/t Cemento fabricado

0,116
t/t Cemento fabricado

8,1x 103
t/t Clinker fabricado

55 x 103
t/t Clinker fabricado

Materias Peligrosas
®

32,00

Materias Recicladas
[C]

1.718,00

4.665,00

758,00

1.668,00

4.807,00

2.462,00

1.658,00
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1 Cantidad M. Primas Cantidad Envases& Materias Peligrosas Materias Recicladas

Ao Centro Tipo de Materias 9% Reciclados % Peligrosos © Emb. (0 Total (t) Ratio total (t)/Udp. © ©
Fabrica
8,4 x 107
(436,485,000 t Cenizas volantes de , . t Comen faoncato
2024 Cemento fabricado) central térmica 100,000 % 0,000 % 3,646,000 t 0 3.646,00 t 0,00 3.646,00
Fabrica
3
(436.485,000 t 1,9 x 10
2024 Cemento fabricado) Sulfato ferroso 100,000 % 0,000 % 844,000 t 0 844,00 t Yt Cemento fabricado 0,00 844,00
Fébrica 4x 107
(6.993,000 t Envases y .
2024 Producto envasado) embalajes 0,000 % 0,000 % 0,000t 28 28,00t Yt Producto envasado 0,00 0,00
Cantera 390 x 105
(436.485,000 t Explosivo para ’
2024 Producto fabricado) voladuras 0,000 % 100,000 % 0,000t 17 17,00t 4t Producto fabricado 17,00 0,00
Fabrica N
(304.012,000 t TOTAL DE Materias 1,709
2024 Giinker fabricado) primas naturales en 0,000 % 0,000 % 519.627,000 t 0 519.627,00 t 4t Clinker fabricado 0,00 0,00
clinker
Fabrica
(436.485,000 t TOTAL DE Materias 0,158
2024 Cemento fabricado) primas naturales en 0,000 % 0,000 % 68.933,000 t 0 68.933,00t t Cemento fabricado 0,00 0,00
cemento
Fabrica
(304.012,000 t TOTAL DE Materia 0,014
2024 Giinker fabricado) prima secundaria 100,000 % 0,000 % 4.120,000 t 0 4.120,00t Yt Clinker fabricado 0,00 4.120,00
en clinker
Fabrica 3
(436.485,000 t TOTAL DE Materia 0,01
2024 Cemento fabricado) prima secundaria 100,000 % 0,000 % 4,490,000 t 0 4.490,00 t 4t Cemento fabricado 0,00 4.490,00
en cemento
Fabrica
(330.927,000 t TOTAL DE Materia 0,012
2025 Clinker fabricado) prima secundaria 100,000 % 0,000 % 3.883,000 t 0 3.883,00t t/t Clinker fabricado 0,00 3.883,00
en clinker
Fébrica 1475
(330.927,000 t ) ,
2025 Cifnker fabricado) Marga 0,000 % 0,000 % 488.041,000 t 0 488.041,00 t Yt Clinker fabricado 0,00 0,00
Fabrica 0,235
(330.927,000 t ) .
2025 Qiinker fabricado) Caliza 0,000 % 0,000 % 77.758,000 t 0 77.758,00 t 4t Clinker fabricado 0,00 0,00
Fabrica
(330.927,000 t ) 0,013
2025 Giinker fabricado) Arena silicea 0,000 % 0,000 % 4.219,000 t 0 421900 t 4t Clinker fabricado 0,00 0,00
Fabrica 16 x 107
(330.927,000 t 19
2025 Clinker fabricado) Limonita 0,000 % 0,000 % 645,000 t 0 645,00 t 4/t Clinker fabricado 0,00 0,00
Fabrica 0,044
(480.744,000 t )
2025 Cemento fabricado) Yeso 0,000 % 0,000 % 21.065,000 t 0 21.065,00 t /t Cemento fabricado 0,00 0,00
Fébrica
(480.744,000 t 0,122
2025 Cemento fabricado) Caliza de adicién 0,000 % 0,000 % 58.479,000 t 0 58.479,00 t t Cemento fabricado 0,00 0,00
Fabrica
3
(330.927,000 t ’ 77 %10
2025 Clinker fabricado) Escoria de aceria 100,000 % 0,000 % 2,537,000 t 0 253700t 4/t Clinker fabricado 0,00 2.537,00
Fébrica 41 x 103
(330.927,000 t 3 .
2025 Clinker fabricado) Arena de fundicion 100,000 % 0,000 % 1,346,000 t 0 1.346,00t 4/t Clinker fabricado 0,00 1.346,00
Fébrica 15 x 104
(480.744,000 t Cenizas volantes de b
2025 Cemento fabricado) contral s 100,000 % 0,000 % 70,000 t 0 70,00t 1t Cemento fabricado 0,00 70,00
% = 1.656,000
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2025

2025

2025

2025

2025

2025

2025

Centro

Fabrica
(480.744,000 t
Cemento fabricado)

Fabrica
(480.744,000 t
Cemento fabricado)

Fébrica
(480.744,000 t
Cemento fabricado)

Fabrica
(4,436,000 t
Producto envasado)

Cantera
(480.744,000 t
Producto fabricado)

Fabrica
(330.927,000 t
Clinker fabricado)

Fabrica
(480.744,000 t
Cemento fabricado)

Tipo de Materias

Sulfato ferroso

Escoria de horno
alto

TOTAL DE Materia
prima secundaria
en cemento

Envases y
embalajes

Explosivo para
voladuras

TOTAL DE Materias
primas naturales en
clinker

TOTAL DE Materia
prima naturale en
cemento

% Reciclados

100,000 %

100,000 %

100,000 %

0,000 %

0,000 %

0,000 %

0,000 %

% Peligrosos

0,000 %

0,000 %

0,000 %

0,000 %

100,000 %

0,000 %

0,000 %

Mostrando registros del 1 al 50 de un total de 50 registros (filtrado de un total de 728 registros)

' Biodiversidad

Indicadores de biodiversidad

Cantidad M. Primas
)

868,000 t

319,000 t

1.257,000 t

0,000t

0,000 t

570.663,000 t

79.544,000 t

% = 1.656,000

Cantidad Envases&
Emb. (t)

Total (t)

868,00 t

319,00 t

1.257,00t

22,00t

39,00t

570.663,00 t

79.544,00 t

Ratio total (t)/Udp.

1,8 x 1072
t/t Cemento fabricado

6,6 x 104
t/t Cemento fabricado

2,6 x 107
t/t Cemento fabricado

5x 103
/t Producto envasado

8,1x 10
t/t Producto fabricado

1,724
t/t Clinker fabricado

0,165
t/t Cemento fabricado

Materias Peligrosas
®

39,00

Materias Recicladas
[C]

868,00

319,00

1.257,00

La principal afeccion al paisaje de nuestra actividad constituye la explotacion de recursos naturales en las canteras de aprovisionamiento de materia prima, habiéndose definido en el Grupo como reto de futuro el “desarrollo
de criterios de gestion integrada para la restauracion de canteras y fomento de la biodiversidad”. La evaluacion de la afeccion al paisaje se realiza observando la superficie explotada en relacion a la superficie restaurada.

La ejecucion de la restauracion consiste, de forma muy resumida, el relleno de los huecos de explotacion sobre el suelo ya explotado, que se completa con aporte y extendido de tierra vegetal. Sobre ésta se procede a una
siembra de herbaceas, ya sea a voleo si las condiciones meteoroldgicas son las adecuadas, o mediante hidrosiembra, y por Ultimo se procede a la plantacion de toda esta superficie con especies adecuadas al terreno, tal y
como se aprecia en esta secuencia de imagenes.

La restauracion se ha realizado segun la prevision correspondiente a 2025.

https://www.rightsupply.net/emas_statement/gcpv-olazagutia-2025/#emas_residuos
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Contraer tabla

Mostrar

2023

2023

2023

2024

2024

2024

2025

2025

2025

Indicadores e impactos

All registros

Centro

Fabrica
(312.037,000 Tn
producto fabricado)

Cantera
(399.456,000 Tn
produccion de
marga)

Fébrica y Cantera
(312.037,000 Tn
producto fabricado)

Fabrica
(436.485,000 Tn
producto fabricado)

Cantera
(439.370,000 Tn
produccién de
marga)

Fébrica y Cantera
(436.485,000 Tn
producto fabricado)

Fabrica
(480.744,000 Tn
producto fabricado)

Cantera
(480.744,000 Tn
produccién de
marga)

Fébrica y Cantera
(480.744,000 Tn
producto fabricado)

Y Centro

ud p.

312.037,000

399.456,000

312.037,000

436.485,000

439.370,000

436.485,000

480.744,000

480.744,000

480.744,000

ud

Tn producto
fabricado

Tn produccion de
marga

Tn producto
fabricado

Tn producto
fabricado

Tn produccion de
marga

Tn producto
fabricado

Tn producto
fabricado

Tn produccién de
marga

Tn producto
fabricado

Uso total del suelo
(m2)

782.100 m2

900.919 m2

782.100 m2

900.919 m2

782.100 m2

900.919 m2

Superficie sellada
(m2)

118.819 m2

118.819 m2

118.819 m2

118.819 m2

118.819 m2

118.819 m2

Otras informaciones de interés ambiental

https://www.rightsupply.net/emas_statement/gcpv-olazagutia-2025/#emas_residuos

Superficie No
sellada (m2)

-118.819 m2

782.100 m2

764.795 m2

-118.819 m2

782.100 m2

764.795 m2

-118.819 m2

782.100 m2

764.795 m2

Superficie orientada
segun naturaleza en

el emplazamiento

(m2)

17.305 m2

17.305 m2

17.305 m2

CLEAR FILTERS

: Ratio sellada
Ratio uso (m2)/Udp.
(m2)/Udp.

0 0,381
m2/Tn producto m2/Tn producto
fabricado fabricado
1,958 0
m2/Tn produccion de m2/Tn produccion de
marga marga
2,887 0,381
m2/Tn producto m2/Tn producto
fabricado fabricado
0 0,272
m2/Tn producto m2/Tn producto
fabricado fabricado
1,78 0
m2/Tn produccion de m2/Tn produccion de
marga marga
2,064 0,272
m2/Tn producto m2/Tn producto
fabricado fabricado
0 0,247
m2/Tn producto m2/Tn producto
fabricado fabricado
1,627 0
m2/Tn produccion de m2/Tn produccién de
marga marga
1,874 0,247
m2/Tn producto m2/Tn producto
fabricado fabricado

Ccsv - COpY PDF

Ratio orientada
(m2)/Udp.

0
m2/Tn producto
fabricado

0
m2/Tn produccién de
marga

0,056
m2/Tn producto
fabricado

0
m2/Tn producto
fabricado

0
m2/Tn produccién de
marga

0,04
m2/T producto
fabricado

0
m2/Tn producto
fabricado

0
m2/Tn produccién de
marga

0,036
m2/Tn producto
fabricado
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La evolucion del comportamiento ambiental de la fabrica de Olazagutia se lleva a cabo, como en el resto de fabricas
del Grupo Cementos Portland Valderrivas, a través de la medicion de una serie de indicadores basicos de 0
comportamiento ambiental y de gestion, no habiendo sido publicadas, hasta el momento actual, documentos de S\ s’

referencia sectoriales o indicadores pertinentes por tipologia de actividad, que seran adoptados tras su futura - ot
publicacién de acuerdo al nuevo Reglamento EMAS III. P4

{><

22 Aspectos e impactos ambientales
o'

Aspectos e impactos ambientales LY
[ + == ==
La identificacion de los aspectos ambientales parte de un analisis de los procesos, instalaciones y productos de la V4 \
fabrica y la cantera con un enfoque del ciclo de vida de los productos fabricados. Esta identificacion, objetiva y |
cuantitativa, tiene en cuenta las posibles interacciones con el medio ambiente — suelo, aguas, atmdsfera, medio L4
natural, medio socioecondmico, poblacion, etc. — asi como las condiciones de operacion y funcionamiento normales,
anormales, las potenciales situaciones accidentales o de emergencia, los generados indirectamente y aquellos que
puedan derivarse de actividades pasadas y futuras, conscientes de la importancia de adoptar medidas preventivas
desde el origen de nuestras acciones. . °
°
°

Descripcion de los aspectos ambientales mas destacados y significativos

La evaluacion realizada anualmente sobre los aspectos ambientales, de forma general, se establece en base a una serie de criterios ambientales definitivos como se indica.

« Peligrosidad o nivel de afectacion al medio ambiente del aspecto.

« Cantidad o volumen del aspecto ambiental.

¢ Quejas recibidas de los grupos de interés.

« Gravedad o nivel de severidad del impacto, generalmente asociado a la peligrosidad intrinseca y objetiva.

» Probabilidad, frecuencia o recurrencia con la que se produce el aspecto.

« Capacidad de influencia en medios econdmicos, técnicos o humanos para realizar actuaciones de prevencion, control y correccion del aspecto.

La evaluacion de aspectos ambientales es un punto de partida para la revision del Sistema y para la definicién y actualizacion de los procedimientos de control operacional, y los de
actuacion ante accidentes potenciales y situaciones de emergencia

A partir de los aspectos identificados se realiza una evaluacién de cada uno de ellos en base a los criterios de peligrosidad — basados en el acercamiento al valor limite o a valores
objetivos del Grupo, cantidad en funcion de su comparacion con el afio anterior y las quejas o incumplimientos legales acontecidos.

Significatividad (normales) = peligrosidad x cantidad x quejas e incumplimientos > 10
Significatividad (anormales) = cantidad x quejas e incumplimientos > 5
Significatividad (emergencia) = probabilidad x gravedad x quejas e incumplimientos > 10

Los aspectos ambientales directos son aquellos que se generan como consecuencia de las actividades de la fabrica y cantera sobre los que existe pleno control de su gestion.
Agrupados en base a su vector ambiental, se han identificado y evaluado los siguientes aspectos ambientales en condiciones normales y anormales.

Los aspectos ambientales indirectos son aquellos aspectos derivados de las actividades, productos y servicios de la fabrica sobre los que no se tiene pleno control de su gestion.
Se han identificado y evaluado como aspectos ambientales a tener en cuenta los siguientes:
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« Emisiones de gases de efecto invernadero como consecuencia del transporte de productos adquiridos.
« Emisiones de gases de efecto invernadero por consumo eléctrico.
« Residuos de envases puestos en el mercado una vez éstos han sido utilizados.

ASPECTO IMPACTO

Lluvia acida

Emisiones atmosféricas confinadas y difusas
Smog fotoquimico, afecciones a fauna y flora y molestias a la poblacion
Emisiones de CO, Calentamiento global
Consumo de energia Agotamiento recursos naturales
Consumo de agua Agotamiento recursos naturales
Consumo combustibles, materias primas y adiciones Agotamiento recursos naturales y calentamiento global
Consumo materiales auxiliares Agotamiento recursos naturales
Generacion de residuos Aprovechamiento de recursos naturales y ocupacion del suelo
Emisidn sonora Molestias a la poblacién y la fauna
Vertidos de agua Deterioro de la calidad de las aguas
Explotacion de recursos naturales Deterioro del paisaje y aumento de impacto visual
Ocupacion del suelo Alteracion del paisaje y contaminacion del suelo y aguas subterraneas

Paralelamente, se emplean criterios de identificacion para los aspectos ambientales en situacion de emergencia, tomando como referencia las potenciales emergencias ambientales
identificadas en el proceso a través de una Instruccidén Técnica incorporada al Sistema de Gestion Ambiental.

Su evaluacion se realiza a partir de la consideracion de criterios de probabilidad — seguin la periodicidad con la que se ha producido, gravedad merced a la capacidad de recuperacién
del medio y quejas recibidas o incumplimientos legales.

Resultaran, a partir de la evaluacion realizada, aspectos ambientales significativos, aquellos de mayor impacto y que, por tanto, exhiben una mayor puntuacion, de acuerdo con los
criterios indicados. Asi, han resultado significativos en el afio 2025 los siguientes aspectos ambientales, empleando la nueva metodologia de evaluacion definida, para los que se han
establecido una serie de acciones de mejora enmarcadas en algunos casos en el programa ambiental establecido para el proximo periodo. Ver tabla de Aspectos Ambientales
Significativos.

Situaciones de emergencia ambiental

Las situaciones reales de emergencia ambiental y los simulacros ambientales permiten evaluar y actualizar la aplicacién de los Planes de Emergencia disefiados para la fabrica y la
cantera por el Departamento de Prevencion de Riesgos Laborales y los procedimientos de gestion de accidentes ambientales, definidos dentro del Sistema de Gestion Ambiental. Estos
planes contemplan las diferentes hipdtesis de emergencia, los planes de actuacion para cada una de ellas y los equipos humanos de su ejecucion.

Durante el afio 2025 no se ha producido ninguna situacion de emergencia real en las instalaciones que haya dado lugar a la activacion del plan de emergencia, y con caracteristicas y
consecuencias ambientales.

DESCARGA DE MERCANCIAS PELIGROSAS

Las descargas de mercancias peligrosas se realizan conforme al Acuerdo Internacional sobre Transporte de Mercancias Peligrosas por Carretera — ADR. Disponemos de un Consejero
de Seguridad Remitimos un informe anual a los Organos Competentes.

Descripcion de los aspectos ambientales significativos

Contraer tabla

CLEARFILTERS ~ CSV COPY  PDF

Mostrar A

registros

v . Centro Fase Ciclo de Vida Aspecto Ambiental Impacto Acciones Significativo

Significativo pues VLE de NOx es
muy bajo, de 350 mg/Nm3, y para
conseguir cumplirlo se ha de
inyectar gran cantidad de agua
amoniacada. Parte de ella no
» reacciona con el NOx, y se
Produccién Emisiones atmosféricas en Hornos. roduce la emisién de NH3. Las
2025 Fébrica TIPOLOGIA: Directo s ) CONTAMINACION DEL AIRE P ; itui si
N Emision de NH3 por Horno 8 acciones de mejora ya constituidas
PROCESO: Descarbonatacion caliza iz N
en un plan de accion consisten en
que sea mas eficiente el
abatimiento de NOx a través de la
inyeccion de agua amoniacada, asi
como la solicitud de un nuevo VLE
ala Administracion.
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2025

2025

2025

2025

2025

2025

2025

2025

2024

2024

2024

Centro

Fébrica

Fabrica

Fabrica

Fabrica

Fabrica

Fabrica

Fabrica

Fabrica

Fabrica

Fabrica

Fabrica

Fase Ciclo de Vida

Produccion
TIPOLOGIA: Directo
PROCESO: Descarbonatacion caliza

Produccion
TIPOLOGIA: Directo
PROCESO: Descarbonatacién caliza

Produccion
TIPOLOGIA: Directo
PROCESO: Descarbonatacion caliza

Produccion

TIPOLOGIA: Directo

PROCESO: Adquisicién de materia
prima

Produccion
TIPOLOGIA: Directo
PROCESO: Produccion

Produccion
TIPOLOGIA: Directo
PROCESO: Produccién

Produccion
TIPOLOGIA: Directo
PROCESO: Produccién

Produccion
TIPOLOGIA: Directo
PROCESO: Produccion

Descarbonatacion caliza
TIPOLOGIA: Directo
PROCESO: Descarbonatacion caliza

Produccion
TIPOLOGIA: Directo
PROCESO: Descarbonatacion caliza

Produccion
TIPOLOGIA: Directo
PROCESO: Descarbonatacion caliza

Aspecto Ambiental

Consumo de combustibles,
materias primas y adiciones
Consumo de materias primas
incorporadas al clinker

Consumo de combustibles,
materias primas y adiciones
Consumo de adiciones
incorporadas al cemento

Emisiones de CO2. Emision de
CO2 por Hornos de clinker

Consumos de: Gasoil de
calefaccién. Consumo de
explosivos para voladuras de
cantera.

Generacién de residuo no
peligroso. Ladrillo refractario
Residuos electrénicos Madera

Generacion de residuo peligroso.
Lodos aceitosos Safety-Kleen

Generacién total de residuos No
Peligrosos, RNP

Vertidos de aguas residuales.
Vertido de MES en cantera

Emisiones atmosféricas en Hornos.
Emision de NH3 por Horno 8

Consumo de combustibles,
materias primas y adiciones
Consumo de materias primas
incorporadas al clinker

Consumo de combustibles,
materias primas y adiciones
Consumo de adiciones
incorporadas al cemento
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Impacto

AGOTAMIENTO DE RECURSOS

AGOTAMIENTO DE RECURSOS

AGOTAMIENTO DE RECURSOS,
CAMBIO CLIMATICO

AGOTAMIENTO DE RECURSOS

AGOTAMIENTO DE RECURSOS,
CAMBIO CLIMATICO

AGOTAMIENTO DE RECURSOS,
CAMBIO CLIMATICO

AGOTAMIENTO DE RECURSOS,
CAMBIO CLIMATICO

ALTERACION DE LAS AGUAS

CONTAMINACION DEL AIRE

AGOTAMIENTO DE RECURSOS

AGOTAMIENTO DE RECURSOS

Acciones

Significativo porque el
benchmarking propuesto es del 5
% de sustitucion, frente al 1,17 de
2025, que ademds se ha reducido
respecto a 2.024 (1,36)

Las dificultades para conseguir el
objetivo de benchmarking
provienen de la situacion
econdémica de otros sectores, y la
imposibilidad para conseguir
materias primas adecuadas al
proceso en ese porcentaje.

Significativo al ser el
benchmarking propuesto es del 15
% de sustitucion, frente al 0,26 de
2025. Ademas, ha descendido
respecto a 2025 (0,26 vs 1,03).
Las dificultades para conseguir el
objetivo de benchmarking
provienen de la situacion
econdémica de otros sectores, y la
imposibilidad para conseguir
adiciones en ese porcentaje.

Sigue significativo. Aunque se ha
conseguido valorizar, con un 1,79
% de sustitucion energética, no ha
sido suficiente para que el ratio
fuera comparable al benchmarking
(864,7 en 2025 vs 766)

Se ha seguido desarrollandose en
2.025 con la prueba de biomasa, y
la autorizacion para valorizacion
energética de biomasa
conseguida.

Significativo pues se ha
incrementado el consumo de
gasoil de forma importante
respecto a 2024, tanto en valor
absoluto como relativo.

En cuanto al consumo de
explosivos se ha incrementado
también, y es de los més elevados
de la serie considerada.

Se ha generado bastante mas de
forma puntual, como consecuencia
de un mayor cambio de ladrillo, y
gestion en un mismo afio.

En residuos electrénicos y madera
ha ocurrido algo semejante,
aunque no tan extremo como en
ladrillo.

Al ser residuos que se valorizan,
no es tan problematico.

Incrementos no fuertes respecto a
afio pasado, pero suficientes, y en
el entorno de la cantidad maxima
de benchmarking.

En cuanto a Safety Kleen se trata
de un residuo recuperable, por lo
que no es problemético.

Respecto a los lodos aceitosos del
separador de aceite/grasa ya no es
un residuo reciclable, aunque su
generacion depende del uso, asi
como arrastres que puedan
rellenarlo.

Significativo pues se ha
incrementado de forma
importante, respecto a 2043, tanto
en valor absoluto como relativo
por unidad de producto fabricado.
Fundamentalmente por la
generacién de ladrillo refractario
durante 2025, cuya densidad
provoca un peso considerable, y,
en menor medida, chatarra.

Al ser la causa residuos que se
valorizan, no es tan problemético.

Superaciones puntuales en épocas
de lluvias intensas en cuanto a
solidos en suspension en cantera.
Se analizara, y se ha realizado un
nuevo proyecto de adecuacion del
vertido, al no ser suficiente las
medidas correctoras implantadas
para periodos de lluvia intensa.

Significativo

Si

Si

Si
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Afio Centro Fase Ciclo de Vida Aspecto Ambiental Impacto Acciones Significativo
Consumo de combustibles
Produccion alternativos/Emisiones de CO2
2024 Fébrica TIPOLOGIA: Directo Tasa de sustitucién energética ﬁa;?gfg;zgigmumo& Si
PROCESO: Descarbonatacion caliza (tanto por ciento) Emision de CO2
por Hornos de clinker
Produccié AGOTAMIENTO DE RECURSOS,
2024 e e et Generacin de residuo no CAMBIO CLIMATICO, s
eorica rocteon b e b" o e peligroso. Ladrillo refractario GENERACION DE RESIDUOS NO !
escarbonatacion caliza PELIGROSOS
Produccion AGOTAMIENTO DE RECURSOS,
2024 i T;PO‘EZCG'iA_ et Generacion total de residuos No CAMBIO CLIMATICO, .
aorica srocteon b e b° R Peligrosos, RNP GENERACION DE RESIDUOS NO !
escarbonatacion caliza PELIGROSOS
Produccién Vertidos d dual
2024 Cantera TIPOLOGA: Directo fertidos de aguas residuales ALTERACION DE LAS AGUAS si

i nf
PROCESO: Acopio de materia prima Vertido de MES en cantera

al _F Planificacién de la mejora ambiental
o —

Planificacion de objetivos

El programa ambiental es la herramienta para minimizar en la medida de lo posible los impactos ambientales, 0

comenzando por los significativos. Se elabora a partir de los principios basicos establecidos en la Politica Ambiental y +
se actualiza anualmente.
PRINCIPIOS A TENER EN CUENTA PARA LA ACTUALIZACION DEL PROGRAMA '
°
o Resultados de la evaluacion de aspectos
« Requisitos legales
« No conformidades e incidentes +
o Opinion de las partes interesadas +
« Opciones tecnoldgicas para identificar oportunidades de mejora o

El programa ambiental es la herramienta para minimizar en la medida de lo posible los impactos ambientales,
comenzando por los significativos. Se elabora a partir de los principios bésicos establecidos en la Politica Ambiental y
Energética y se actualiza anualmente. Para la planificacién tenemos en cuenta los resultados de la evaluacién de
aspectos, riesgos y oportunidades, los requisitos legales, las no conformidades e incidentes ocasionados, la opinion
de las partes interesadas y las opciones tecnoldgicas para implementar oportunidades de mejora.

Planificacion de la mejora ambiental

A continuacion, se presenta el balance de la consecucion de objetivos y metas del Programa Ambiental desarrollado en el afio 2025, en relacion a sus aspectos ambientales.

Se han alcanzado en su totalidad dos de los cinco objetivos establecidos en el Programa Ambiental. En el resto, se han realizado distintas metas, pero no se ha alcanzado
estrictamente el indicador asociado al objetivo. Del cumplimiento de los objetivos se ha realizado el seguimiento a través de las reuniones de los Comités de Medio Ambiente de
fabrica y de los Comités de Medio Ambiente de la Unidad de Negocio Cemento Espafia llevados a nivel Corporativo.

Asi mismo, el Programa Ambiental del 2025 se apoya en la evaluacion de aspectos realizada previamente con alcance a las actividades de la instalacion en 2024.

El Programa Ambiental para el afio 2026, se centrara en la continuacion de los tres objetivos no alcanzados. Y ademas de los derivados de la evaluacion de aspectos ambientales. Se
establecen los siguientes objetivos relacionados con la mejora del consumo de recursos naturales y cambio climatico.

Contraer tabla

A continuacién se muestran los objetivos de mejora previstos (Ene - 2025 - Dic - 2025)
CLEAR FILTERS csv COPY PDF

Mostrar All registros
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Afio Centro

2025 Fabrica
2025 Fabrica
2025 Fébrica
2025 Fébrica
2025 Fabrica
2026 Fabrica
2026 Fébrica
2026 Fabrica
Y Afio Y Centro
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Fase Ciclo de Vida

PRODUCCION
IMPACTO/ASPECTO:Agotamiento
de recursos / CONSUMO
ENERGETICO

PRODUCCION
IMPACTO/ASPECTO:Agotamiento
de recursos / CONSUMO
ELECTRICO

PRODUCCION
IMPACTO/ASPECTO:Agotamiento
de recursos / GENERACION DE
RESIDUOS

PRODUCCION
IMPACTO/ASPECTO:Cambio
climatico / Emisiones de CO2

PRODUCCION
IMPACTO/ASPECTO:Consumo de
energia eléctrica total

PRODUCCION
IMPACTO/ASPECTO:Cambio
climético / Emisiones de CO2 /
Agotamiento de los recursos

PRODUCCION
IMPACTO/ASPECTO:Cambio
climético / Emisiones de CO2 /
Agotamiento de los recursos

PRODUCCION
IMPACTO/ASPECTO:Generacion de
residuos

Y Fase Ciclo de Vida

Objetivo

2. Mejora de la eficiencia
del Horno 8 que permita la
disminucion en al menos 3
% del consumo energético
por t de ck producido

1. Mejora de la eficiencia
eléctrica del Horno 8 que
permita la disminucién en al
menos 3 % del consumo
energético por t de ck
producido

3. Mejora de la gestion
interna de residuos en
fabrica mediante la
consecucion del 100 % de
las mejoras aprobadas por
Direccién

4. Reducir un 1 la tasa de
emision especifica de CO2
por el Horno, por tonelada
de clinker.

5. Mejora de la eficiencia
eléctrica de diversas

Meta / Accién

2.1 Establecimiento del
Grupo de Trabajo

2.2 Estudio de opciones de
actuacion con el objetivo de
incrementar la eficiencia en
la linea del Horno 8

2.3 Implementacion de
medidas de eficiencia

2.4 Control de la ejecucion y
eficacia de las medidas

Mantenimiento / Dept. Medio
ambiente

1.1 Establecimiento del
Grupo de Trabajo

1.2 Estudio de opciones de
actuacion con el objetivo de
incrementar esa eficiencia
1.3 Implementacion de
medidas de eficiencia

1.4 Control de la ejecucion y
eficacia de las medidas

Mantenimiento / Dept. Medio
ambiente

3.1 Estudio de la gestion
interna de residuos,
especialmente en cuanto a
puntos limpios y zona
talleres

3.2 Ejecucion de las
propuestas aprobadas.
3.3 Seguimiento de la
ejecucion

Mantenimiento / Dept. Medio
ambiente

4.1 Estudio e
implementacion del proceso
en cuanto a eficiencia
térmica por consumo de
combustibles,
especialmente petcoke
4.2 Utilizacion de materias
primas secundarias
descarbonatadas, y/o
estudio de utilizacion
biomasa

4.3 Conclusiones

Mantenimiento / Dept. Medio
ambiente

5.1 Establecimiento del
Grupo de Trabajo

5.2 Estudio de opciones de
actuacion con el objetivo en
diversas instalaciones

instalacior
como motores, compresores
o transportes de cemento

1. Consumo eléctrico del
horno 8

2. Disminucién en la menos
1% del consumo por
tonelada de clinker
producido respecto al afio
de referencia.

3. 100 % conseguido de las
mejoras aprobadas por
Direccién

5.3 ion de
medidas de eficiencia

5.4 Control de la ejecucion y
eficacia de las medidas

Mantenimiento / Dept. Medio
ambiente

1.1 Establecimiento del
Grupo de Trabajo.

1.2 Estudio de opciones de
actuacion con el objetivo de
incrementar la eficiencia
eléctrica en a linea del
horno 8.

1.3 Implementacion de
medidas elegidas de
eficiencia.

1.4 Control de la ejecucién y
eficacia de las medidas.

Jefe de Jefe de Mantenimiento /
Dept. Medio ambiente

2.1 Establecimiento del
Grupo de Trabajo.

2.2 Estudio de opciones de
actuacion con el objetivo de
incrementar la eficiencia
térmica en la linea del
horno 8.

2.3 Implementacion de
medidas elegidas de
eficiencia.

2.4 Control de la ejecucion y
eficacia de las medidas.

Jefe de Mantenimiento / Dept.
Medio ambiente

3.1 Estudio de la gestion
interna de residuos,
especialmente en cuanto a
puntos limpios y zona
talleres.

3.2 Ejecucion de las
propuestas aprobadas.

3.3 Seguimiento de la
ejecucion.

Dept. Medio ambiente

Valor Objetivo

3,000

3,000

100,000

1,000

1,000

1,000

1,000

100,000

% Alcanzado

75,0 %
Valor a cierre

2,000

50,0 %
Valor a cierre
1,500

25,0 %
Valor a cierre
25,000

100,0 %
Valor a cierre
1,000

100,0 %
Valor a cierre
1,000

0,0 %
Valor a cierre

0,000

0,0 %
Valor a cierre
0,000

0,0 %
Valor a cierre
0,000

Plazo

31/12/2025

31/12/2025

31/12/2025

31/12/2025

31/12/2025

31/12/2026

31/12/2026

31/12/2026

Observaciones

Indicador no alcanzado

Indicador no alcanzado

Indicador no alcanzado

Objetivo alcanzado

Objetivo alcanzado

1.1 Plazo previsto may-26
1.2 Plazo previsto may-26
1.3 Plazo previsto dic-26
1.4 Plazo previsto dic-26

2.1 Plazo previsto may-26
2.2 Plazo previsto jun-26
2.3 Plazo previsto dic-26
2.4 Plazo previsto dic-26

3.1 Plazo previsto may-26
3.2 Plazo previsto dic-26
3.3 Plazo previsto dic-26

34/38



Afo Centro Fase Ciclo de Vida Objetivo Meta / Accion Valor Objetivo % Alcanzado Plazo Observaciones

4.1 Estudio e
implementacion del proceso
en cuanto a eficiencia
térmica por consumo de
combustibles,

PRODUCCION especialmente petcoke. 0, i lic-
IMPACTO/ASPECTO:Emisiones de 4. tonelada de CO2 / 4.2 Utilizacién de materias 0,0 % 4.1 Plazo previsto dic-26

2026 Fabrica co2 tonelada de clinker inferior N 3 0,500 Valor a dierre 31/12/2026 4.2 Plazo previsto dic-26
o, primas secundarias S
enun 0,5 % a 2025. 0,000 4.3 Plazo previsto dic-26
descarbonatadas, y/o
estudio de utilizacion
biomasa.
4.3 Conclusiones.
Jefe de Produccién / Jefe de
Calidad / Medio Ambiente

5.1 Establecimiento del
Grupo de Trabajo.
5.2 Estudio y eleccion de las
instalaciones / maquinarias
5. Disminucién en al menos Zuscec':'bles de mejorar, tipo
. le motores, compresores o o
HPACTO/ASPECTO Consumo 1 % del consumo eléctrico ransportes de cemento. 0,0 %

2026 Fébri r unidad producida en | 1,000 5.2 Plazo previsto may-26
abrica eléctrico por unidad producida en la 5.3 Implementacién de ¢ Valor a cierre 5.3 Plazo previsto dic-26
instalacién donde se 0,000

i i 5.4 Plazo previsto dic-26
implementa la medida. medidas elegidas de 2
eficiencia.
5.4 Control de la ejecucion y
eficacia de las medidas.

PRODUCCION 5.1 Plazo previsto may-26

31/12/2026

Jefe de Mantenimiento / Direccion
fabrica

Analisis de cumplimiento legal

Cumplimiento legal y normativo + -+

La organizacion dispone de un procedimiento y sistema para la identificacion de los requisitos legales, asi como para C—
la evaluacién periddica que permite garantizar el pleno cumplimiento. A continuacion se muestra la relacion de V
permisos y/o autorizaciones ambientales vigentes, asi como una sintesis de su vigencia.

o ———— =
Las actividades desarrolladas por la fabrica de Olazagutia se llevan a cabo en virtud de la normativa ambiental + ——
vigente de aplicacion, de caracter europeo, nacional, autonémico y local y de las prescripciones particulares de cada
instalacion. La evaluacion del cumplimiento legal se lleva a cabo de manera periddica y procedimentada, requisito =
por requisito aplicable.
I +
;
(== 3) c—
L]

Relacion de permisos, autorizaciones y declaraciones vigentes

Ademas de lo relativo a la AAI y la Autorizacion de Emision de GELs, las novedades legislativas mas relevantes surgidas en el afio 2025 e incorporadas a los requisitos de aplicacion a
la fabricacion de cemento y explotacion de cantera son las siguientes:

» Reglamento 2025/40, de 19 de diciembre de 2024, sobre los envases y residuos de envases, por el que se modifican el Reglamento /UE) 2019/1020 y la Directiva /UE) 2019/904
y se deroga la Directiva 94/62/CE

+ CBAM — Diversos Reglamentos europeos sobre el Mecanismo de Ajuste en Frontera por Carbono.

« Real Decreto 214/2025, de 18 de marzo, por el que se crea el registro de huella de carbono, compensacion y proyectos de absorcion de didxido de carbono y por el que se

establece la obligacion del célculo de la huella de carbono y de la elaboracién y publicacién de planes de reduccion de emisiones de gases de efecto invernadero.

REAL DECRETO 712/2025, de 26 de agosto, de neumaticos al final de su vida (til.

Resolucién 362E/2025, de 9 de septiembre, del Director del Servicio de Economia Circular e Innovacion por la que se autoriza el proyecto de valorizacion energética de residuos

de biomasa, concretamente orujillo de aceituna, en una capacidad maxima de 26.433 t/afio, asi como materiales selvicolas en cantidad maxima de 6077 t/afio, y marro de café,

10.367 t/afio, aunque éstos Ultimos no se consideran residuos.

Resolucion 84 E/2025, de 7 de marzo, del Director del Servicio de Economia Circular e Innovacion por la que se aprueba la prueba industrial de incorporacion de residuos de

orujillo de aceituna como combustible de biomasa, hasta 3.000 t, para elaborar un estudio de dispersion atmosférica de contaminantes.

Sintesis de cumplimiento normativo
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Varias son las novedades legislativas con caracter foral, nacional o europeo mas relevantes surgidas en el afio 2025 e incorporadas en su mayor parte a los requisitos de aplicacion a
la fabricacion de cemento y explotacion de cantera. Destacan:

Declaracion de cumplimiento de la legislacion

"Por la presente declaramos, por parte de nuestra organizacion, el cumplimiento de la legislacion medioambiental y de las condiciones de las autorizaciones durante el periodo
indicado y en los centros incluidos en la presente Declaracion medioambiental”.

Durante el ejercicio 2025, las diferentes actividades se han desarrollado considerando la normativa ambiental vigente, asi como todas aquellas prescripciones particulares aplicables a
cada una de las actividades. No se han producido incumplimientos normativos que se hayan traducido en expedientes sancionadores firmes.

Anualmente se lleva a cabo una evaluacion del cumplimiento legal medioambiental con la participacion de la Direccion de Asesoria Juridica, con satisfactorios resultados.

Asi, en 2025, y tras el control y andlisis realizado, la Fabrica de Olazagutia del Grupo Cementos Portland Valderrivas, concluye que se han cumplido los requisitos legales aplicables en
materia de medio ambiente.

A fecha de la edicion de la presente Declaracion Ambiental no ha sido publicado el Documento de Referencia Sectorial, DRS, aplicable al sector cementero. En su momento, cuando se
publique, se tendra en cuenta para adecuar el contenido de la Declaracion Ambiental.

* X %

= & Buenas practicas de gestién ambiental

W

Ecodisefio y analisis del ciclo de vida

El Andlisis del Ciclo de Vida (ACV) de un producto, proceso o tecnologia es una metodologia que intenta identificar, cuantificar y caracterizar los diferentes impactos ambientales potenciales,
asociados a cada una de las etapas del ciclo de vida de un producto. EI ACV proporcionara informacién valiosa que permitiré al sector y a los usuarios tomar decisiones dirigidas a mejorar
el desempefio ambiental respecto de los procesos y productos.

El sector del cemento, como sector sensible al desarrollo sostenible, ha desarrollada de forma transversal al sector un andlisis de ciclo de vida mediante el Programa Global EDP de AENOR
fruto del cual han surgido las declaraciones ambientales de producto (DAP)

Un panel de expertos entre los que estaba representada Cementos Portland Valderrivas, S, A. desarrolld la Regla de Categoria de Producto 003 “cementos” considerando, entre otras, las
normas UNE-EN ISO 14040 Gestién ambiental. Andlisis de ciclo de vida. Principios y marco de referencia. Y UNE-EN ISO 14044 Gestion ambiental. Analisis de ciclo de vida. Requisitos y

directrices

Asi, la industria cementera evalla su impacto, gestiona el uso de diferentes tipos de residuos como materias primas o como combustibles, controla el destino de envases y monitoriza su
proceso buscando el mejor desempeiio ambiental.

DECLARACIONES AMBIENTALES DE PRODUCTO

https://www.aenor.com/certificacion/certificacion-de-producto/declaraciones-ambientales-de-producto/declaraciones-globalepd-en-vigor

Mejores practicas de gestion ambiental

Best Environmental Management Practices

Integracion con los ODS de la Agenda 2030
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Tras la aprobacién de los compromisos de la Agenda 2030, el Grupo ha seguido trabajando en un modelo de negocio hacia un desarrollo sostenible. Para ello se han desarrollado diferentes acciones a favor de las
personas, del planeta y del progreso, lo que nos permite ir alinedndonos poco a poco con los objetivos de desarrollo sostenible (ODS). Existen 4 ODS con los que el Grupo CPV contribuye, mas significativamente,
durante toda su cadena de valor: 9, 11,12y 13.
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Garantizar una vida sana y promover el bienestar de todos a todas las edades.
Promovemos la seguridad, salud y bienestar de nuestros empleados y colaboradores, integrando la seguridad en todas nuestras operaciones. Teniendo tolerancia ZERO en materia de seguridad.
No admitimos atajos.

Garantizar una educacién inclusiva y equitativa de calidad y promover oportunidades de aprendizaje permanente para todos.
Impulsamos el desarrollo de nuestros empleados y colaboradores, ofreciéndoles una formacién inclusiva, equitativa y de calidad y fomentamos la educacién en materia ESG en nuestros grupos
de interés.

Lograr la igualdad de género y empoderar a todas las mujeres y las nifias.
Trabajamos para fomentar la igualdad de género entre nuestros profesionales, con el fin de que todas las personas tengan el mismo acceso a condiciones y derechos laborales, en la formacién,
en la promocién y en la retribucion.

Garantizar la disponibilidad y la gestion sostenible del agua y el saneamiento para todos.
Gestionamos con responsabilidad el consumo de agua en nuestras instalaciones, mediante la automatizacion, controlando fugas y reutilizando aguas residuales de otras empresas para la
refrigeracion de equipos de acondicionamiento de gases previos a la filtracién, asi como para reducir las emisiones difusas en la cantera.

Garantizar el acceso a una energia asequible, fiable, sostenible y moderna para todos.
El Grupo trabaja en proyectos de colaboracién intersectoriales para incrementar el mix de energias renovables en las fabricas, procedentes de futuros parques eélicos o plantas de tecnologia
solar fotovoltaica. Incorporamos combustibles con biomasa en nuestro proceso, en sustitucién de combustibles fésiles.

Promover el crecimiento econémico sostenido, inclusivo y sostenible, el empleo pleno y productivo y el trabajo decente para todos.
El negocio del Cemento genera un impacto positivo en el empleo, y en el desarrollo de las comunidades en las que operamos, con un alto porcentaje de contrataciones directas e indirectas de
origen local.

Construir infraestructuras resilientes, promover la industrializacién inclusiva y sostenible y fomentar la innovacién.
El Grupo colabora y desarrolla proyectos de I+D+l que nos permita fabricar productos de construccién fiables, sostenibles, resilientes y de calidad, que faciliten el desarrollo econémico y social
de un pafs, utilizando los recursos con mayor eficiencia y promoviendo la adopcién de tecnologias, la investigacion y la innovacién.

dad.

Lograr que las ci y los asentamientos humanos sean inclusivos, seguros, resilientes y sostenibles.
El sector del cemento juega un papel fundamental a la hora de construir edificios e infraestructuras mas sostenibles y el Grupo est4 en continua busqueda de soluciones que permitan reducir el
impacto ambiental y favorecer la resiliencia de los mismos frente a riesgos como el cambio climético.

Garantizar modalidades de consumo y produccién sostenibles.
El Grupo aplica las lineas basicas de la economia circular, implementando estrategias de valorizacién energética y material de residuos, con el fin de mejorar nuestras condiciones de produccién
con plena garantia de éxito y sostenibilidad de nuestros procesos.

Adoptar medidas urgentes para combatir el cambio climatico y sus efectos.

El Grupo comprometido con las politicas ambientales actuales de la Unién Europea y Espafiolas, asume la lucha contra el cambio climatico como un desafio estratégico y desarrolla a partir de las
lineas estratégicas sectoriales, acciones para alcanzar la neutralidad climatica en 2050 en el marco de su capacidad de actuacion. Haciendo hincapié en la reduccién de emisiones de CO2,
aumento de la eficiencia energética; aumento de la eficiencia en el uso de los recursos naturales, recuperacién energética de residuos y en el incremento de la sustitucién de clinker por
adiciones.

Proteger, restablecer y promover el uso sostenible de los ecosistemas terrestres, gestionar de forma sostenible los bosques, luchar contra la desertificacion, detener e invertir la
degradacion de las tierras y detener la pérdida de biodiversidad.

Rehabilitamos nuestras canteras creando hébitas que propician el restablecimiento de la fauna y la flora, e incluso los mejoramos, facilitando refugio a algunas especies protegidas. El
conocimiento que adquirimos lo compartimos con Grupos de Interés especializados.

Promover sociedades pacificas e inclusivas para el desarrollo sostenible, facilitar el acceso a la justicia para todos y construir a todos los niveles instituciones eficaces e inclusivas
que rindan cuentas.

Mantenemos nuestro manual de compliance actualizado, garantizando que todos los integrantes estén alineados con los principios éticos y de integridad establecidos en nuestro cédigo ético y
de conducta, pilar de nuestra cultura, valores y principios por el que se rige el Grupo. Formamos a nuestros empleados en materia de ética y anticorrupcion, con el fin de construir una
Organizacién sélida, donde no se tolere la corrupcién o la violacién a los Derechos Humanos.

Fortalecer los medios de implementacion y revitalizar la Alianza Mundial para el Desarrollo Sostenible.

Tras la aprobacién de los compromisos de la Agenda 2030, el Grupo ha seguido trabajando en un modelo de negocio hacia un desarrollo sostenible. Para ello se han desarrollado diferentes
acciones a favor de las personas, del planeta y del progreso, lo que nos permite ir alineandonos poco a poco con los objetivos de desarrollo sostenible (ODS). Existen 4 ODS con los que el Grupo
CPV contribuye, mas significativamente, durante toda su cadena de valor: 9, 11, 12y 13.

@ Registro de verificacion

La presente Declaracion Ambiental Digital estéd siendo verificada por:

- AENOR

El documento de mayor validez o en caso de discrepancias, sera el PDF firmado digitalmente por el organismo verificador. Dicho
documento es el fiel reflejo e impresion de esta Declaracion Ambiental Digital o web renderizada. Las partes interesadas, podran
descargar aqui dicho render como muestra y evidencia de invariabilidad y coherencia de los datos validados en la presente
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DECLARACION AMBIENTAL DIGITAL.

Fecha de tltima edici6n: - Versién del render File N°: 0 FASE DE VALIDACION

ORGANIZACION: GRUPO CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS - CENTRO/s - COBERTURA: FABRICA OLAZAGUTIA
ACCESO REGISTRO EUROPEO: COMISION EUROPEA

TRADUCCIONES DE ESTA DECLARACION AMBIENTAL: La presente Declaracién Ambiental EMAS ha sido verificada en su idioma original. Los navegadores utilizados por los stakeholders para su
consulta, o la propia Plataforma RightSupply, podran traducir de forma automética su transcripcion directa, sin que a priori el organismo certificador considere su contenido traducido como validado. Para

ello se recomiendan métodos como la traduccion jurada.

ENLACES EXTERNOS Y CONTENIDO AUDIOVISUAL: La presente Declaracion Ambiental EMAS ha sido verificada en su totalidad, con excepcion de los enlaces externos y del contenido audiovisual o
videogréfico que se haya incluido con caracter complementario.

DIGITALIZACION: La digitalizacién de las declaraciones ambientales es una buena practica con multiples beneficios para la sostenibilidad. Al eliminar el uso de
papel, se logra una reduccion significativa en el consumo de energia y agua, lo que a su vez minimiza la huella de carbono. Esta transicién digital no solo apoya
al medio ambiente, sino que también mejora la precisién y consistencia de los datos, optimizando la eficiencia en la gestion, el reporte ambiental y el acceso a
lainformacién para los grupos de interés. Esta iniciativa fue reconocida como una buena préctica en el afio 2022 dentro del Programa INTERREG
EUROPE de politicas publicas de la Unién Europea (ENHANCE EMAS), subrayando su importancia en la promocién de una administracién mas
ecoldgica y eficiente en toda Europa.

. Acrénimos v siglas

Co2 eq: significa diéxido de carbono equivalente. Se utiliza para medir el impacto de diferentes gases de efecto invernadero en el calentamiento global, convirtiendo las emisiones de estos gases a la cantidad equivalente de diéxido de carbono (CO,) que produciria el
mismo efecto.

EMAS: Sistema Comunitario de Gestion y Auditoria Medioambientales (Eco-Management and Audit Scheme en inglés). Es un sistema de gestiéon ambiental voluntario desarrollado por la Unién Europea para organizaciones que desean evaluar, gestionar y mejorar su
desempefio ambiental.

GJ: Unidad de energia. Un gigajulio es una unidad de medida de energia, equivalente a mil millones de julios (J).

GLP: Gas Licuado del Petrdleo. Es una mezcla de hidrocarburos gaseosos, principalmente propano y butano, que se lictan para facilitar su almacenamiento y transporte.

GN: Gas Natural.

1SO: Organizacidn Internacional de Normalizacion (International Organization for Standardization en inglés). Es una entidad que desarrolla estandares internacionales para diversos productos, servicios y sistemas de gestion.

kt: Unidad de masa en 1.000 toneladas.

MWh: Unidad de energia en megavatio hora

NACE: es un estandar que permite clasificar las diferentes actividades econémicas que se desarrollan en la UE, facilitando la comparacién de datos entre paises y la elaboracién de estadisticas homogéneas.

PPa’s: Power Purchase Agreement, que en espafiol se traduce como Acuerdo de Compra de Energia. Se trata de un contrato a largo plazo entre un comprador de energia y un productor de energia renovable, donde se establecen las condiciones para la compraventa de
electricidad.

S$1: Alcance 1 (scope) para las emisiones de CO2eq.

$2: Alcance 2 (scope) para las emisiones de CO2eq.

$3: Alcance 3 (scope) para las emisiones de CO2eq.

Ud: Unidad. Ud con.: Unidad de concentracién.

Ud p: Unidad de produccion.

UNE: son las siglas de Asociacién Espafiola de Normalizacion. Es la entidad encargada de desarrollar normas técnicas y estandares en Espafia, actuando como organismo nacional de normalizacién. UNE promueve la calidad, seguridad y eficiencia en productos y
servicios mediante la elaboracidn y difusién de normas.

I (sigma mayuscula): se utiliza en matematicas para representar la suma de una serie de términos.

Template: 2026 Final
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AENOR

DECLARACION DEL VERIFICADOR
MEDIOAMBIENTAL SOBRE LAS ACTIVIDADES DE
VERIFICACION Y VALIDACION

AENOR CONFIA, S.AU., en posesién del numero de registro de verificadores
medioambientales EMAS n°® ES-V-0001, acreditado para el ambito 08.12 E"xtraccién de gravas
y arenas; extraccién de arcilla y caolin” y 23.51 “Fabricacién de cemento” (Cédigo NACE)
declara:

haber verificado que el centro, segun se indica en la declaracién medioambiental de Ila
organizacion CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS, S.A. - Olazagutia, en posesion del
namero de registro ES-NA-000010

cumple todos los requisitos del Reglamento (CE) n°® 1221/2009 del Parlamento Europeo y del
Consejo, de 25 de noviembre de 2009, relativo a la participacién voluntaria de organizaciones
en un sistema comunitario de gestion y auditoria medioambientales (EMAS).

Mediante la firma de esta declaracién, declaro que:

la verificacién y validacién se han llevado a cabo respetando escrupulosamente los
requisitos del Reglamento (CE) n°1221/2009;

el resultado de la verificaciéon y validacién confirma que no hay indicios de
incumplimiento de los requisitos legales aplicables en materia de medio ambiente;

los datos y la informacién de la declaracién medioambiental del centro reflejan una
imagen fiable, convincente y correcta de todas las actividades del centro en el ambito
mencionado en la declaracién medioambiental.

El presente documento no equivale al registro en EMAS. El registro en EMAS solo puede ser

otorgado por un organismo competente en virtud del Reglamento (CE) n® 1221/2009. El
presente documento no servird por si solo para la comunicacién publica independiente.

Hecho en Madrid, el 15/05/2026

Firma del verificador
AENOR CONFIA, S.A.U.
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